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CONTINUTUL MODULULUI:

1. Aspecte generale privind imbracamintea

no

3. Metode de prelucrare a elementelor
Prelucrarea si montarea gulerului.

4. Metode de prelucrare a elementelor
Prelucrarea buzunarelor.

5. Metode de prelucrare a elementelor
Prelucrarea manecilor.

6. Metode de prelucrare a elementelor
Prelucrarea terminiatiec manecilor.

7. Metode de prelucrare a elementelor
Prelucrarea reperelor cu snal.
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CONFECTIONAREA
IMBRACAMINTEI EXTERIOARE

exterioara.
Materiale textile pentru imbracamintea exterioara.

produselor

produselor

produselor

produselor

produselor

cu

cu

cu

cu

cu

sprijin

sprijin

sprijin

sprijin

sprijin

8. Metode de prelucrare a elementelor produselor cu sprijin
Prelucrarea sistemelor de inchidere si a terminatiei produsului.

pe

pe

pe

pe

pe

pe

9. Proiectarea tiparului de baza si de model al demiului/paltonului

femei

10.Confectionarea demiului/paltonului pent

ru femei.

11.Proiectarea tiparului de baza si de model al scurtei pentru barbati.

12. Confectionarea scurtei pentru barbati.

umeri.

umeri.

umeri.

umeri.

umeri.

umeri.

pentru



Tema1 <

ASPECTE GENERALE
PRIVIND iIMBRACAMINTEA EXTERIOARA

Sa cunoasca sortimentul imbracamintei exterioare si particularitatile
acesteia.

® m
Studiind aceasta tema vei fi capabil: e Demiu .

e sa definesti principalele tipuri de produse e Palton
vestimentare exterioare; e Scurta
e si descrii principalele tipuri de produse e Trenci

vestimentare exterioare.

Imbracamintea exterioara reprezintd sortimentul produselor

vestimentare care reprezintd ultimul strat pe corp si sunt

destinate, in special, pentru perioada de 1iarnd 1 se
confectioneaza din materiale medii si groase.

Dupa tipul de exploatare produsele vestimentare exterioare sunt cu sprijin pe
umeri si cu sprijin in talie. In dependentd de tendintele modei ele sunt de diferite
siluete, forma, croiald a reperelor si elementelor decorative. Imbracimintea
exterioara este de necesitate primara pentru om. Ea cuprinde circa 80 % a corpului
si 1l protejeazd de conditiile nefavorabile ale mediului climatic. Cerintele impuse
produselor vestimentare exterioare sunt diverse si se divizeazd in: igienice,

mecanice, estetice, confort in exploatare, tehnice si economice.



Cerintele igienice garanteaza proprietatile de termoizolare a produselor,
permeabilitate a aerului, higroscopicitate, care asigura transferul umiditatii de pe
suprafata corpului uman spre mediul exterior.

Cerintele mecanice sunt cerintele impuse la rezistenta produselor la uzura,
culoare, mentinere a formei etc.

Cerintele estetice includ garnisirea produselor, selectarea materialelor dupa
culoare, destinatie si factura.

Cerintele tehnice se impun produselor vestimentare in procesul de
confectionare in corespundere cu standardele de stat si conditiile tehnice de
prelucrare.

Cerintele economice prevad reducerea costului de confectionare a
produselor vestiemntare, consumul rational de materiale, reducerea timpului pentru
confectionare, tipizarea si unificarea elementelor de produs si a reperelor etc.

Aspectul exterior al imbracamintei exterioare este determinat de urmatoarele
caracteristici: tipul materialelor de baza si a celor suplimentare, complexitatea

prelucrarii tehnologice a materialelor, silueta, croiala etc.




Figura 5.1: Sortimentul produselor exterioare cu sprijin pe umeri

Demiul este un produs vestimentar pentru sezonul de primavara-toamna cu
lungimea mai jos de genunchi, confectionat din materiale de grosime medie si

captusit, care se poartd peste celelalte produse de imbracaminte.



Paltonul este un produs vestimentar pentru sezonul de iarnd cu lungimea
mai jos de genunchi, confectionat din materiale groase si captusit cu strat
termoizolant, care se poarta peste celelalte produse de imbracaminte.

Scurta este un produs de imbracaminte exterioard pentru sezonul de
primavara-toamna, poate fi si de iarnd cu lungimea pana la talie/solduri cu sistem
de inchidere pe toata lungimea, confectionatd din materiale impermeabile la

umiditate si captusitd avand sau nu strat termoizolant.

A

A «/ 1. Defineste notiunea de imbracaminte exterioara.

2. Examineaza produsele vestimentare exterioare din figura 5.1. Descrie

aspectul exterior a 4 produse la alegere.
3. Completeaza propozitiile:

Produsele de imbracaminte exterioara 1indeplinesc functia de

Produselor de imbrdacaminte exterioara li se impun urmatoarele
cerinte:
a)
b)
c)
d)
€)




n
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Tema 2 ?3'

CARACTERISTICA MATERIALELOR TEXTILE PENTRU IMBRACAMINTEA
EXTERIOARA

Selectarea materialelor pentru confectionarea imbracamintei exterioare.

' r
@ e Materiale din 4

Studiind aceasta tema vei fi capabil:

| Y

esa enumeri tipuri de materiale pentru confectionarea lana pieptanata
imbracamintei exterioare; e Materiale din postav
esi caracterizezi proprietatile materialelor din care se e Materiale din bumbac

confectioneaza imbracamintea exterioara,

e sa numesti regulile pentru a obtine produse de calitate
inalta.

Sortimentul materialelor pentru imbracdmintea exterioara este variat.

Industria textild produce materiale uni $1 multicolore, melanj. O

caracteristicd importantd pentru astfel de materiale este izolarea termica.

Concomitent, materialelor pentru Tmbracamintea exterioard sint impuse cerinte deosebite
referitor rezistentei la uzura, la contractie si elasticitate.

Criteriul de baza al sortimentului materialelor pentru imbracamintea exterioara este materia
prima, din care acestea sint obtinute.

Tesaturile pentru imbracamintea exterioara au o densitate 1 de 180...800 g/m2. Pot fi
produse din 1ana pura - pieptanata, cardata si din lana cu amestec de alte fibre, cum sunt viscoza,
lavsanul, nitronul etc.

Tesaturile de 1ana pieptanata sunt realizate din 1ana pura si semilana, diverse in structura si
densitate liniara (250...550 g/m2). In prezent, mai mult se produc tesaturi usoare de palton de
1ana pieptanata cu densitate liniara de 270...330 g/m2, tesaturi, cum ar fi tweed-ul, gabardinul.

Tesaturile din 1ana si semilana din fire rasucite subtiri, cu si densitate liniard de (320...650

0/m2 sunt destinate pentru paltoane pentru femei si barbati. Aceste tesaturi pot vopsite unicolor



melanj, cu puf, si pestrite cu desen marunt. Cele mai des intalnite sunt drapurile — tesaturi groase

pentru palton.

Materiale pentru imbracaminte exterioara din lana pieptanata:

Tweed-ul este un material din lana, elastic, are
greutate medie, moale la atingere, cu puf si efect de

melanj.este rezistent la actiunea razelor solare.

Gabardinul este un material tesut din fire rasucite
cu desen diagonal pe fata, de la stanga la dreapta. De
asemenea, este un material aspru, usor desirabil, se
detrioreaza de la ac. Din astfel de materiale se
confectioneazd paltoane de vard. Astfel de materiale

actualmente se produc cu aplicarea unui strat cu

proprietate de respingere a umiditafii.

Casmirul este un material natural
moale pieptdnat cu rezistentd termica
inaltd, placut la purtare, hipoalergic.
Dezavantajul acestui material este faptul,
ca in procesul de purtare a produselor din
casemir se formeaza cocolosi. Produsele
de imbracaminte din astfel de materiale

necesita intretinere delicata.

Mohairul — material elasic si usor,
la atingere tepos, cu luciu matdsos, de
obicei vopsit. Este considerat unul din
materialele naturale cu proprietati inalte
de termoizolare. Se fabricd din l1dna de
oaie, cu adaos de angora (mohair). Firul

de lana este lung cu luciu natural

rezistent.



Bucle — un material aspru din
fire fasonate cu  prezenta
,hodurilor”. Ca rezultat, suprafata
materialului contine conuri. Firele
materialor pot fi usor scoase — din
acest motiv produsul 1isi poate

pierde usor aspectul exterior.

Vigon este un material din
land de camild sau lama. Este un
material moale cu proprietati inalte

termoizolante.

Materiale pentru imbracaminte exterioara din postav:

Drapul este un material greu (410...800 g/m2 ), care are
proprietate de a se impasli. Pentru a micsora gradul de
impaslire drapurile in ultimul timp se produc cu adaos de
viscoza, lavsan sau nitron toate acestea au rolul de a ameliora
caracteristicile mecanice, sa redea luminozitate,
nesifonabilitare, rezistenta crescuta la frecare, voluminozitate,

protectie termica, si nu in ultimul rand — scaderea pretului.

Materiale velurate — este drap din lin cu doua fete. In
procesul de finisare materialul se supune laminarii i
scamoserii. Ca rezultat, pe suprafata materialului se formeaza

puf scurt, ce face materialul moale si frumos.

Ratinul — este drap din lina cu doua fete. Acest material
este supus lamindrii, scamoserii, tunderii §i pozitionarii
pufului prin fisii inguste pe diagonala. Are aspect exterior
frumos §i posedd rezistentd Tnaltd. Necesita intretinere

delicata.




Flacome-ul — este drap din 14nd cu doui fete. In urma
lamindrii si scamosarii capatd acelasi aspect exterior ca si
ratinul, insd are alt desen al fasiilor de puf. Are aspect
exterior frumos si posedd rezistentd Tinaltd. Necesitd

intretinere delicata.

Moleschinul — este un material destul de greu (200...347
g/m?). Este caracterizat prin rezistenta sa inalti la uzuri. Poate

fi unicolor, indlbit, uneori cu impregnare adaugdtoare.

Catifeaua reiatda — o particularitate deosebitd a
materialelor din aceastd grupd este prezenta pe suprafatd a
pufului, obtinut prin tdiere speciald a firelor de bataturd si
apretare pe vers. Are aspect exterior placut, rezistenta inalta la

uzurd, pret rezonabil.

Materiale din bumbac pentru imbricaminte exterioara:

Sortimentul materialelor pentru scurte prevede, in primul rand, tesaturi subtiri din viscoza,

capron. Tesaturile sunt vopsite unicolor sau cu desen, cu legitura panza sau diagonald. In

procesul de prelucrare tehnologica se va tine cont de urmatoarele recomandari:

>

V V V V V V

>

materialele nu trebuie sa fie intinse;

materialele nu trebuie sa fie deformate;

materialele nu trebuie sa fie biezate;

materialele nu se calca la prelucrare;

daca este nevoie de refacut tighelul — vor ramane gauri;
in calitate de captuseala se vor utiliza tricoturi subtiri;
intretinerea presupune — spalare usoara, fara scurgere;

se recomanda curatirea chimica.

Pentru scurte pot fi recomandate si tesaturile denim din bumbac cu amestec de fibre

chimice, tesaturile din in cu amestec de lavsan si viscoza.

La prelucrarea tehnologica trebuie de tinut cont de unele reguli pentru a obtine produse de

calitate Tnalta:

1. Se va face decatarea tesaturii pentru a evita contractia si deformarea produsului.



2. La tratamentul higrotermic al reperelor, pentru conferirea formelor - convexitate pe piept,
omoplati, in zona cotului, se utilizeaza contractia fortatd a materialelor — calcare de
contractie, in procesul cdreia are loc reducerea marimilor pe anumite sectoare pentru a
obtine convexitati pe sectorul alaturat.

3. Capcitatea de redare a formei (modelarea formelor) in procesul tratamentului
umidotermice o proprietate necesara pentru conferirea formei necesare reperelor, ce se
obtin prin calcarea de contractie sau prin calcare de extindere. Pentru a mentine forma
obtinutd aceste proceduri trebuie efectuate pand la uscarea totald a materialului.
Proprietatea materialului de a se contracta si a se extinde caracterizeaza proprietatile ei
plastice, care depind de componenta fibroasa, de densitatea si finisarea tesaturii.

Astfel de materiale ca gabardinul, crepul si alte materiale din fire toarse, cu densitate si
elasticitate mare, se supun greu tratamentului umidotermic, de aceea se va tine cont de la
alegerea modelului si elaborarea constructiei.

Materialele moi poroase pentru paltoane, cum ar fi drapurile, postavurile, se supun usor
TUT. Materialele cu o pondere mare de fibre sintetice nu se supun deloc sau foarte prost TUT.
Materialele cu plus sau puf vertical se recomanda sa fie calcate pe vers cu presiune minimala.
Pentru asugurarea calitatii inalte a produselor, a rezistentei lor la uzura trebuie de selectat corect
regimul pentru TUT in concordantd cu continutul fibros — temperatura suprafetei de calcat,
gradul de umiditate a marerialului, presiunea fierului sau a presei asupra materialului si durata

tratamentului.

1. Care sunt proprietatile principale ale materialelor textile pentru
imbracamintea exterioara?

2. De care dintre cerintele functionale (permeabilitatea la apa,

permeabilitatea la aer, permeabilitatea la praf, rezistenta termica,
asigurarea protectiei fatd de mediul inconjurator) vei tine cont la
selectarea materialului pentru:
a) palton;
b) scurta;

3. Pentru ce componenta fibroasa vei opta in alegerea unei tesaturi cand vei

lua decizia sa-ti confectionezi un palton?



Tema 3

METODE DE PRELUCRARE A ELEMENTELOR PRODUSELOR EXTERIOARE CU
SPRIJIN PE UMERI: PRELUCRAREA sI MONTAREA GULERULUI

Sa realizeze lucrari mecanice cu diverse utilaje tehnologice respectand cerintele
tehnice si cele de securitate in munca.

Studiind acest modul vei fi capabil:

e sd selectezi instrumentele §i utilajele necesare pentru o
prelucrarea elementelor produselor vestimentare
exteriore cu sprijin pe umeri;

e sd selectezi materialele i furnitura necesare pentru
prelucrarea elementelor produselor vestimentare
exteriore cu sprijin pe umeri;

e sd selectezi parametrii tehnologici ai cusaturilor
mecanice si ale tratamentelor umidotermice pentru
prelucrarea elementelor produselor vestimentare
exteriore cu sprijin pe umeri;

e sd croiesti reperele necesare pentru prelucrarea
elementelor produselor vestimentare exteriore cu
sprijin pe umerti;

e si realizezi cusaturi manuale, mecanice si tratamente
umidotermice conform instructiunilor si CT pentru
prelucrarea elementelor de produs;

e sa remediezi defectele depistate Tn urma verificarii
calitatii elementelor produselor intermediare cu
sprijin in talie realizate.

Varietatea de gulere in produsele exterioare este foarte mare. Tipul de

gulere, forma si particularitatile tehnologice de prelucrare a lor depind de

tendintele modei, silueta si croiala produsului, materialele si furnitura, care

este selectatd pentru prelucrare.



Dupa tipul de asamblare cu produsul gulerele se Tmpart in gulere montate in rascroiald si
gulere croite integral cu reperele de baza a produsului;
Dupa forma lor gulerele pot fi rasfrinte, stei, aplatizate, fantezi etc;

In functie de forma rascroielii gulerele pot fi: cu sistemul de inchidere pina sus, cu revere,

tip sal si apas.
;@Kv Ordinea desfasurarii lucrarii:
éy ,(\ 1. Raspunde la intrebarile de evaluare in scopul consolidarii cunostintelor
v ! \ teoretice privind cusaturile mecanice si tratamentele umidotermice.

a) Care sunt liniile de contur ale gulerelor?
b) Ce ce elemente decorative pot fi utilizate pe linia pelerinei gulerelor?
2. Pregateste materialele pentru croirea reperelor produselor si instrumentele necesare.
3. Croieste reperele elementelor de produse exterioare cu sprijin pe umeri.
4. Prelucreaza elementele de produse exterioare cu sprijin pe umeri conform instructiunilor.
5

Perfecteaza raportul privind realizarea lucrarii practice.

TIPURILE DE GULERE N VESTIMENTATIA EXTERIOARA

Partile componente ale gulerului sunt:



1. Gulerul superior — se croieste integru, F.U. e =

.. - (Crub)
trece pe mijlocul reperului; Cepeania

BOPOTHHKA

Jlvnust neperuba

Cpe3 KoH1La
~~~~~~ s BOPOTHUKA

2. Gulerul inferior — se croieste din doua

Cpe3 cTOUKH

repere. Pentru a-i reda gulerului o forma, Puc. 62

Cpe3 packena

Cpes ‘m‘nm Cpe3 otriera

care se aranjaza bine pe corp firul de

Cpes JIuHus nepernba

CepenuHB

urzeald va trece paralel cu reverul, in .

~~-._HO.

Cpes
cepeannt

Cpe3 KoHUA
BOPOTHMKA

. A / =
vestimentele cu guler cu rever, iar in cele Cpes' crofik Cpes packena Cpes Crodxn  Cpes ko boporha

cu sistemul de inchidere pina sus — firul de urzeala va trece paralel cu capetele gulerului

METODELE DE PRELUCRARE A GULERELOR SI MONTAREA LOR iN

RASCROIALA
v" Gulerul cu gulerul inferior se asambleaza fata t e
la fatd apoi se intoarce pe fatd. Aceasta e
metodd se utilizeazd la  prelucrarea P

paltoanelor pentru femei.

v" Gulerul superior se croieste mai mare decit gulerul

inferior cu 1.0-1,2cm.

v Marginea gulerului superior se pliaza si se fixeaza pe

HuxHuii
BOPOTHHK

gulerul inferior. Aceasta metoda se utiliueaza mai des

pentru prelucrarea sacourilor pentru barbati.

v' Difera si metodele de montare a gulerelor
A - . - A ANHTOqOd JANHTOqOH
in rascroiald, ele pot fi atit cu rezervele
descalcate, calcate intr-0 parte ,sau cu

taieturile deschise

PRELUCRAREA GULERELOR SUPERIOR SI INFERIOR

v" Gulerul superior se decateaza, apoi se
prelucreaza pe un calapod special, pentru

ai reda forma cuvenita.

BepXxHHII BOPOTHHK
Hu>xHH# BOPOTHUK

v Gulerul superior se croieste mai mare decit

gulerul inferior cu 0,2...0,3 cm (depinde de

grosimea tesaturii), plus rezervele de 1,0 — 1,5cm.

(0,2—0,3) +(1,0—1,5)




Asamblarea gulerului inferior din 4 parti: Se

asambleaza cite doua parti la 0,5-0,7cm, apoi se m“ ”
unesc la mijloc la 1,0-1,5cm. Toate rezervele se ‘\ ”
descalca,

Si se taie colturile spre margine pina la 0,2cm.
Dublura se croieste dupa gulerul inferior. Ea CTpouKu O6TaYnBaHHUS BOPOTHUKOB
poate fi din insertie cu sau fara clei, in cazul
dublurii fara clei, adica tesatura din in, va fi

aranjata cu firul de urzeala la fel ca in gulerul

inferior.

In cazul dublurii cu clei , ea va fi croitd in asa fel ca taieturile sa intre in cusatura cu

0,1...0,2cm

Precizarea dublurii pe linia de montare in

Cpe3sbl

rascroiala gitului: La montarea gulerului s ypapHer

YpaBHEHbI
prin metoda cu taietura deschisa, dublura = ;

nu ajunge la tdietura cu 0,2cm

In cazul montarii gulerului cu cusatura de o
€3b1
ypaﬁﬂeubl

aplicare cu taieturile inchise , dublura nu

va ajunge la taietura cu 0.8 -1cm.

Fixarea dudlurii: Dudlura se croieste cu 0,5-0,7

cm pe linia medie .Se fixeaza cu fierul sau presa;
Gulerul se calca pe un calapod special

ol mn
Asamblarea gulerului inferior cu cel Bes nocanku Sai R

superior: Gulerul inferior se plaseaza pe

masa cu fata 1n sus , apoi se acopera cu

gulerul superior cu fata in jos, se

uniformizeaza taieturile Se insaila cu doua

cusaturi; Iepsas

CTpOYKa

Prima cusatura se realizeaza cu puncte de

insailare de 2-3cm

A doua cusitura va firealizatala 1,0-1,5

de la taietura cu puncte oblice.



v Asamblarea gulerului: Tighelul se realizeaza din
parte gulerului inferior 1a0,5-0,7 cm

v Gulerul se intoarce pe fata se insaila sau se
fixeaza cu puncte oblice,se preseaza cu fierul.

Dupa model poate fi cu tighel decorativ sau nu.

/
0,5—0,7

MONTAREA GULERULUI iN RASCROIALA

v" Fixarea gulerului cu ace de siguranta: Se fixeaza
cu ace de siguranta gulerul inferior 1n rascroiala,
suprapunind linia medie a spatelui cu a
gulerului.

v’ Insailarea gulerului: Insiilarea se realizeaza pe
partea gulerului inferior. Exista 2 metode — (vezi

des

? INTREBARI DE AUTOEVALUARE:
\J
' 1. Ce tipuri de gulere cunosti?

3. Cum se prelucreaza gulerele rasfrante?

B oamH npuem

JleBblit BepxHuit Mpassiit
noaéopt BOPOTHHK noa6opt

I npuem 11 npuem
.

JleBbiit BepxHuit IMpassiit
noa6opt BOPOTHMK non6opt

2. Care sunt partile componente ale gulerelor?



Tema 4

METODE DE PRELUCRARE A ELEMENTELOR PRODUSELOR EXTERIOARE CU
SPRIJIN PE UMERI: PRELUCRAEA BUZUNARELOR

Sa realizeze prelucrari ale tipurilor de buzunare interioare in diverse materiale

textile si cu variate utilaje tehnologice, respectand cerintele tehnice si cele de

securitate Tn munca.

) w
, e Buzunare
Studiind acest modul vei fi capabil: taiate
e si selectezi instrumentele si utilajele necesare pentru e Buzunare interioare cu

prelucrarea  elementelor  produselor vestimentare
exteriore cu sprijin pe umeri;

e sa selectezi materialele si furnitura necesare pentru
prelucrarea  elementelor produselor  vestimentare clapa
exteriore cu sprijin pe umeri;

e sad selectezi parametrii tehnologici ai cusaturilor
mecanice si ale tratamentelor umidotermice pentru
prelucrarea  elementelor produselor  vestimentare
exteriore cu sprijin pe umeri;

e sa croiesti reperele necesare pentru prelucrarea
elementelor produselor vestimentare exteriore cu sprijin
pe umeri;

e i realizezi cusaturi manuale, mecanice s§i tratamente
umidotermice conform instructiunilor si CT pentru
prelucrarea elementelor de produs;

e sa remediezi defectele depistate in urma verificarii

laist

e Buzunare taiate cu

calitatii elementelor produselor intermediare cu sprijin

in talie realizate.




In vestimentele exterioare se prelucreaza buzunarele interioare. Ele sunt

plasate pe partea interioara a fetei produsului. Buzunarele pot fi prelucrate

% 1—‘ cu laist/bentite din materialul de baza sau din captuseald. Toate buzunarele
: interioare se prelucreaza cu sistem de inchidere care consta din

butoniera/brida si nasture. Brida poate fi prelucratd din panglica finisatd sau din tesatura de

captuseald. Metodele de prelcrare a buzunarelor interioare sunt diverse si depind de

particularititile materialelor selectate si modelul produsului. In imaginea de jos sint prezentate

tipuri de buzunare interioare la produsele vestimentare exterioare:

”y

Imaginea 1: tipuri de buzunare interioare la produsele vestimentare exterioare:

“jf’\ ORDINEA DESFASURARII LUCRARIT.
% \,: 6. Raspunde la intrebarile de evaluare in scopul consolidarii cunostintelor
v teoretice privind cusaturile mecanice si a tratamentele umidotermice.
c) Ce tipuri de buzunare cunosti?

d) Ce furnitura poate fi utilizata pentru inchiderea intrarii in buzunar?

e) Care sunt partile componente ale unui buzunar tdaiat?
7. Pregateste materialele pentru croirea reperelor produselor si instrumentele necesare.
8. Croieste reperele elementelor de produse exterioare cu sprijin pe umeri.
9. Prelucreaza elementele de produse exterioare cu sprijin pe umeri conform instructiunilor.

10. Perfecteaza raportul privind realizarea lucrarii practice.

Prelucrarea buzunarului interior cu laist din material de baza:
La prelucrarea buzunarului interior cu laist din material de baza
este necesar sa se croiasca captuseala pentru reperul fatd din 3

repere:
Bokoas
4acTh

Clinul lateral;

BepxHas yacth
TOAKNANKH

Huxnas nepennas
4acTb MOAKIATKH

Linia de divizare a reperului fata este linia de intrare in -

Reperul superior al fetei din captuseala;

Reperul inferior al fetei din captuseala;

buzunar.



v" Se verifica reperele si directia firului de urzeala:
e Laistul din material de baza, croit cu f.u. transversal pe
reper;
e punga buzunarului din captusala croita dintr-un reper;
e O fisie pentru brida croita din captusala.

Toate reperele se croiesc cu adaosuri pentru cusaturi.

v' Brida se pliaza pe liniile superioar si inferioara,
apoi se realizeaza cusatura mecanica de fixare a
marginilor;

v" Brida se pliaza pe mijlocul sdu si se fixeaza prin

cusatura mecanica

v' laistul se dubleazi cu o fasie din material
termoadeziv;
v' laistul se pliaza pe mijoc cu versul induntru si se

calca.

v" Laistul se plaseaza intre reperele inferior al
captuselii si pungii si se asambleaza fixand
concomitent brida pentru butonierd pe mijlocul

buzunarului;

v" Elementul se intoarce pe fata, laistul se pozitioneaza
in sus, iar reperele inferior al fetei si pungii

buzunarului —1in jos, si se realizeaza TUT;

v Reperul superior al fetei se aplica fata la fata pe
punga buzunarului la distanta de 3...4 cm. de la
margine §i se asambleaza;

v Marginile reperelor se calca spre reperul

superior al fetei

v HO. —— Jluctouka

Tonxnanka
[~ KapMaHa

i H.O. E

[Tonocka
Ui MIETIH

e —
1
[

HuxHsst nepenHsist
4acTb MOAKJIANKHI
TTOJIOYKH

T

IMoaknanka KkapMaHa

JIncroyka \

HuxHsas nepenxsis
4acTh MOAKJIANKH

INonxnanka kapmaHa

JInueBasi cTOpoHa
MOAKJIAAKM KapMaHa

H3naHouHas
CTOpOHa
BEpPXHEH

4yactH
NMoaKJIaaKH
1

-
| R T
,f

3—4




Reperul inferior al fetei cu laistul fixat se plaseaza

pe reperul superior al fetei conform semnelor de ==
control si se realizeaza cusatura mecanica in forma 2 i <
de dreptunghi fixind buzunarul la capete; \"E g

HuxHsis yactb

Punga buzunarului se asambleaza la terminatie; SRR

4
Se realizeaza TUT al elementului; VA
) =

KapmaH B roToBoM BuUIE

Reperul fasa al catuselii se asambleaza pe liniile

laterale cu reperul bizetului prelucrat initial si cu

clinul lateral al captuselii; Monxiaaka

3
Se realizeaza TUT al elementului in zonele \{:_I [—7
prelucrare;
Nasturele se pozitioneaza pe reperul fata al | \_J

captuselii conform semnelor de control si se coase: 1
[Mon6opt



PRELUCRAEA BUZUNARELOR APLICATE IN VESTIMENTELE EXTERIOARE

Aplicarea separat a buzunarului si a captuselii:

v' Pe reperul fata se marcheaza conturul buzunarului

finisat;
v' Intaritura buzunarului se insaila.

v" Buzunarul se aplica pe produs pe liniile marcate si se

marcheaza semne de control concomitent pe produs

si buzunar. Aceste semne sunt perpendiculare pe

marginile laterale si a terminatiei buzunarului.

v Marginile captuselii se pliaza la 0,7 — 1,0 cm spre
vers si se calca;

v' Captuseala se pozitioneaza pe fata buzunarului

conform semnelor de control si se tigheleste pe

marginile laterale si a terminatiei buzunarului la 0,1

— 0,2 cm. Captuseala va fi mai mica pe cele 3 parti

tighelite ca bzunarul cu 0,2 — 0,5cm.

IMoaxnanka kapmaHa

v" Se aplica dublura in zona intrarii in buzunar si se Honesux

insaila, apoi elementul se calca;

IXX XK X XXX XX XX XA L XXK]
T

v Buzunarul se aplica pe reperul produsului si se

tigheleste la 0,5...0,7 cm, (tig. 2) la 3 parti (pe partea
interioard a buzunarului) in asa fel ca sa coincida

semnele de control. La colturi se realizeaza sustinere. Monouxa

v' Captuseala se fixeaza prin cusatura
. 3akpenka
manuald cu punct ascuns pe marginea

superioara (tig. 3 in des de mai jos).

v" Colturile superioare ale buzunarului se

intaresc prin cusaturd manuald (lungimea

intariturii este de 0,7...0,8 cm);

v Buzunarul se indreapta si se realizeaza

TUT.



PARTICULARITALE DE PRELUCRARE A BUZUNARELOR APLICATE
COMPLEXE IN VESTIMENTELE EXTERIOARE:

Prelucrarea buzunarului aplicat cu laist:

v

Se verifica reperele si directia firului de urzeala:
buzunarul aplicat — 1 reper cu adaosul pentru prelucrare
tehnologica de 0,7 cm;
laistul — 1 reper, cu adaosul pentru prelucrare
tehnologica de 3,0...3, 5 cm la marginea superioara si
0,7 cm la marginile laterale si a terminatiei,
fisie din material cu clei — 1 reper;
captuseala buzunarului — 1 reper.

Pe marginea superioara a laistului se fixeaza Fisie din

material cu clei;

Laistul se innadeste la marginea superioara a

buzunarului la distanta de 0,7 cm. marginile nadite pot

fi descalcate sau calcate spre linia intrarii in buzunar;

cu unul sau doua tighele decorative.

Se asambleaza buzunarul conform cerintelor

tehnice 1n ordinea indicata pe desen

Jluctouka 3.0—3.5

0.7 1 T
|
0,7 *

{— . AY 2.7
s e 3 N
= Y\\\\\\\
KapMan | Moaknanxa
! il B KapMaHa \

0,7 !
22 il XY

Prelucrarea buzunarului aplicat, decorat cu buzunar taiat cu doi refileti

v

Se verificd reperele buzunarului aplicat si

directia firului de urzeala:
buzunarul aplicat — 1 reper; l

captuseala, 1 reper; |

intaritura, 1 reper;

Kpomka

a 6 8 2
3akpernka
€O CTOPOHE! NOJIEBHKA
g
AP
4.
)
KapMmaH B roToBoM Biae
=] ] 3
|

/

fisie din material cu clei 1 reper

(RN
AN

<O




v" Se verifica reperele buzunarului taiat cu 2

refileti si directia firului de urzeala: 5TV no.

o refiletii — 2 repere;

e captuseala, 1 reper;

e intdritura, 1 reper;

e fisie din material cu clei 1 reper

v' se prelucreaza buzunarul taiat in rama conform

consecutivitatii tehnologice de prelucrare

(consulta tema..., modului...) | -

v" Se aplica fisia din material cu clei pe linia 6.

intrarii a buzunarului aplicat; EH % —@ 3
v' Captuseala buzunarului se innadeate cu / p

N .. < 3
buzunarul utilizind metoda prezentatd mai sus a 1.
. /AN 2
temei date / o
Uz S =

v" Pe fata reperului de baza se pozitia buzunarului;

v" Pe versul reperului de bazi se dubleaza zona de

E 3akpernka |

intrare In buzunar;
v Buzunarul se aplica pe fata reperului de baza

conform semnelor de control, se fixeaza si se

tigheleste la distanta de la marginile laterale si a

terminatiei impuse de model;

v" Se realizeaza TUT a elementului.

INTREBARI DE AUTOEVALUARE:
7 4. Din ce materiale pot fi croite reperele buzunarelor interioare?
. ¢ 5. Care sunt reperele componente ale buzunarului aplicat cu laist?
6. Cum se prelucreaza buzunarul aplicat, decorat cu buzunar tdiat cu doi
refileti?

7. De ce este necesar de a dubla zona de intrare in buzunar?



Tema5

METODE DE PRELUCRARE A ELEMENTELOR PRODUSELOR EXTERIOARE CU
SPRIJIN PE UMERI: PRELUCRAREA MANECILOR

Sa realizeze prelucrari ale manecilor raglan i chimono cu diverse utilaje

tehnologice si materiale respectand cerintele tehnice si cele de securitate in munca.

Studiind acest modul vei fi capabil: e Mangeta

e si selectezi instrumentele si utilajele necesare pentru inadita
prelucrarea  elementelor  produselor  vestimentare
exteriore cu sprijin pe umeri;

e sa selectezi materialele si furnitura necesare pentru
prelucrarea  elementelor  produselor  vestimentare
exteriore cu sprijin pe umeri;

e si seclectezi parametrii tehnologici ai cusaturilor
mecanice si ale tratamentelor umidotermice pentru
prelucrarea  elementelor  produselor  vestimentare
exteriore cu sprijin pe umeri;

e sad croiesti reperele necesare pentru prelucrarea
elementelor produselor vestimentare exteriore cu sprijin
pe umeri;

e i realizezi cusaturi manuale, mecanice s§i tratamente
umidotermice conform instructiunilor si CT pentru
prelucrarea elementelor de produs;

e sa remediezi defectele depistate in urma verificarii
calitatii elementelor produselor intermediare cu sprijin
in talie realizate.

e Mangeta aplicata

e Manseta rasfranta

Produsele cu minecile raglan mai frecvent se intalnesc de siluete drepte
si trapez.

Manecile raglan pot fi:

v’ cu o cusaturd, si pensa de la rascroiala gitului,



v cu doud cusaturi (cusatura superioara si cusatura inferioara);
v' cu trei cusdturi (cusdtura superioard, cusidturd anterioard si cea a
cotului).
Forma minecilor este diversa si metodele tehnologice de prelucrare a lor depinde de
particularitatile aspectului exterior al produsului si materialele, din care se prelucreaza acest

produs.
In desen sunt prezentate diverse tipuri de mineci tip raglan la produsele de imbricaminte

exterioare:
g
8/
Figura 1: tipuri de mineci tip raglan la produsele de imbracaminte exterioare:
o Y ORDINEA DESFASURARII LUCRARI:
J \\v~
% \‘ 11. Raspunde la intrebarile de evaluare in scopul consolidarii cunostintelor
a1
v teoretice privind cusaturile mecanice si tratamentele umidotermice.

f) Ce tipuri ale croielii de maneci cunogti ?
g) Care este consecutivitatea tehnologica de prelucrare a produselor cu mdneci clasice

aplicate?
h) Cum poate fi prelucreaza terminatia minecilor la produsele de imbrdacaminte

intermediare?
12. Pregateste materialele pentru croirea reperelor produselor si instrumentele necesare.

13. Croieste reperele elementelor de produse exterioare cu sprijin pe umeri.

14. Prelucreaza elementele de produse exterioare cu sprijin pe umeri conform instructiunilor.

15. Perfecteaza raportul privind realizarea lucrarii practice.

Pentru produsele de siluete ajustate s1 semiajustate sunt recomanda minicile cu 3 cusaturii.

Reperele pentru captuseala se croiesc dupa forma reperelor din tesatura de baza.

La produsele vestimentare cu mineci tip raglan consecutivitatea tehnologica de prelucrare
diferd de cea a produselor cu mineci clasice aplicate din motivul faptului, ca partea superioara a
minecilor este parte componetad si a rascroielii gitului. Sunt posibile doua variante de

consecutivitate tehnologica de prelucrare a produselor cu mineci de tip raglan:



Prima varianta se utilizeaza in cazul, in care liniile cusaturilor inferioare ale minecilor nu
coincid cu liniile cuséturilor laterale ale produsului. La etapa de prelucrare initiala a reperelor
dupa prelucrarea initiald a fetei, spatelui si minecilor pe liniile inferioare si a terminatiei, reperele
fata si spate se prlelucreaza pe liniile laterale, apoi se prelucreaza sistemul de inchidere, dupa
care — terminatia produsului, se aplica manecile in rascroiala si se prelucreaza rascroiala gitului.

A doua varianta se utilizeaza in cazul, in care liniile cusaturilor inferioare ale minecilor
coincid cu liniile cusaturilor laterale ale produsului: minecile se aplica la etapa de prelucrare
initiala a reperelor, mai apoi se prelucreaza: sistemul de inchidere a produsului, produsul pe
liniile umerale concomitent cu cele superioare ale minecilor, produsul pe liniile laterale
concomitent cu cele inferioare ale minecilor, rascroiala gitului, terminatia minecilor si a
produsului.

In continuare se propun metode de prelucrare a minecilor tip raglan si chimono pentru

produsele de Tmbracdminte exterioara cu sprijin pe umeri din materiale groase.

PRELUCRAREA MANECILOR RAGLAN SI ASAMBLAREA LOR CU PRODUSUL:

v' Se prelucreaza rascroielile manecilor: )
e Se realizeazad TUT prin scadere in zona rascroielii manecilor \ 7
marcatd prin semne de control scopul obtinerii formei
concave pe reperele fata si spate. Valoarea sustinerii depinde

de constructia produsului, proprietatile materialului si

particularitatilor corpului purtatorului. |

v Fisia de péenjenis cu clei se aplicd pe marginile
rascroielilor cu tensionare neesentiald n scopul fixarii
formei obtinute si a nu admite intinderea reperelor. Ea

se aplica pe toatd lungimea rascroielii suprapunand

linia de asamblare cu 0,2...0,5 cm.

v Marginile reperelor anterioare ale minecilor se

trateazd umidotermic realizdnd operatia de

intindere pind la linia anterioara de rasfringere;

v Marginile pe linia cotului ale reperelor posterioare

se trateazd umidotermic realizdnd operatia de
JlokTeBast yacthb

e
s
——

scadere (in lipsa pensei de cot).

—

NB: pentru realizarea operatiilor date reperele

mdnecilor se plaseaza fata la fata si se



pozitioneaza cu  marginile inferioare  spre
muncitor.

v' Reperele anterioare si posterioare se plaseaza fatd la
fatd conform semnelor de control orientind reperul
posterior in sus, se insaila realizind sustinere
(ajustare) in zonele umerald si a cotului din partea
reperului posterior, apoi se realizeaza TUT 1n zonele
ajustate;

v Reperele se asambleaza pe liniile superioare strict pe

linia de contur. Se recomandd (in dependentd de

proprietatile materialului din care se confectioneaza
produsul) de a aplica o fisie din material din bumbac
sau netesut in scopul protejarii reperelor de intindere

pe linia umerala; G ;

v’ Marginile asamblate ale reperelor se descalca sau se

II

calca spre spate in doua etape: I

I.  De la punctul umeral spre linia rascroielii gitulu;

Il.  De la punctul umeral spre terminatia manecii.

v Reperele minecilor se plaseaza pe reperele de baza
suprapunind cu strictete semnele de control, se fixaeaza cu
ace de sigurantd si se 1nsaild, realizind ajustare in zonele
corespunzitoare. Insiilarea se realizeazi din partea

minecilor; in zonele 2, 4 si 5 mineca se ajusteaza, iar in

zonele 1, 3 s1 6 — reperele se insaila fard ajustare; mai Intéi
se aplica mineca dreapta Incepand de la rascroiala gitului la fata spre rascroiala gatului la
spate; mineca stingd se monteaza de la rascroiala gitului la spate spre rascroiala gatului la
fata;

v" Se realizeazd TUT pe liniile de montare a manecilor;

v" Reperele se asambleaza orientind reperele de baza cu fata in sus la distanta impusa de model:
mineca dreaptd se asambleaza de la linia rascroielii gatului la spate spre linia rascroielii
gitului la fatd, iar mineca stanga — de la linia rascroielii gitului la fata spre linia rascroielii

gitului la la spate.



v

Marginile reperelor asamblate pot fi calcate spre liniile
superioare ale manecilor sau descélcate (in dependenta de
particularitatile modelului). Pot fi realizate cusaturi
decorative (de obicei — pina la punctele de intersectie a

rascroielii manecilor cu liniille de rasfrangere a

manecilor).

MANECILE CROITE INTEGRAL CU REPERELE DE BAZA ALE PRODUSULUI:

<\

Particularitdtile tehnologice de prelucrare a produselor vestimentare cu maneci croite
integral:

Operatia de montara a minecii este substituitd cu operatia

de aplicare a clinului (daca este presupus de model); j T ——
Se realizeaza TUT a marginii superioare prin intindere in
zona umarului, si scadere in zona rascroielii manecii;

Marginile inferioare ale reperelor anterioare ale manecilor

Se
calca prin intindere, iar marginile inferioare ale reperelor posterioare se calca prin scadere
pina la liniile de rasfrangere a cotului. Analogic se procedeaza cu celelalte repere.

Fisia din material cu clei se aplica cu tensionare - e

neesentiald pe linia rascroielii manecii la fatd si
spate cu scopul mentinerii formei §i protejarii
reperelor de deformare;

Marginile superioare a minecilor se fixeaza cu
ace de sigurantd conform semnelor de control si

se insaild din partea spatelui, realizind ajustare

incepind cu 1,5...2,0 cm de la rascroiala gitului

Cnurka

si neajungind de nivelul rascroielii cu 3-4 cm
Dupa tighelire se realizeaza TUT;
Reperele se plaseaza fatd la fata,suprapunand punctele de control si se realizeaza tighelul

concomitent a vestimentului si a manecii

JIuuus Braumsanus

Se prelucreaza vestimentul cu clin R S smen

——|____ HeKJIceBOR MpOKIANKH

Asamblarea cusaturilor laterale
Zona axilard se Intdreste cu o bentitd

termoadeziva croitd dupa forma taieturii

cu latimea de 2,0-2,5cm



v' Asamblarea pavei: Plastronul se tigheleste i

pykaBa

pina la unirea cusaturilor laterale si inferioare R

Jlnuepas
CTOpOHa

a minecii. O parte a plastronului se innadeste

la taietura reperului, iar cealaltd parte — se Nactonua

0,1—-0,2

XY/ NpUTaYuBaHus
obTaukm

tigheleste ~ concomitent cu  asamblarea

Wos
npw Bokosoit

taiceturilor laterale si inferioare a manecilor. nacTonmus wion

v Rezervele se descalca si pe fata se realizeaza intarituri la colturi.

v’ Prelucrarea captuselii: Captuseala se

Pa3meToyHble
CTeXKH

croieste corespunzdtor cu reperele de PameTousie
baza.

v’ Dupa montarea gulerului  dubluba
reverului se fixeaza la cusdtura umerala

v" Fixarea pernutelor umerale:se suprapune cTexKH

cusdtura umerald cu mijlocul pernitelor
umerale si se fixeaza cu puncte manuale

v Asamblarea captuselii cu produsul se realizeaza mecanic.

- INTREBARI DE AUTOEVALUARE:
o v 8. Care sunt criteriile de clasifire a manecilor?

. ¢ 9. De care factori depinde stabilirea consecutivitatii tehnologice de
prelucrare a manecilor tip raglan?

10. Care este modalitatea de prelucrare a minecilor croite integral cu reperele de baza??



METODE DE PRELUCRARE A ELEMENTELOR PRODUSELOR EXTERIOARE CU
SPRIJIN PE UMERI: PRELUCRAREA TERMINATIEI MANECILOR

v - . . . N . . .. .
Sa prelucreze diverse tipuri de mansete in vestimente exterioare cu sprjin pe umeri.

@\ "\«
Studiind acest modul vei fi capabil:

e sd identifici diverse tipuri de mansete

e i descrii consecutivitatea prelucrdrii mangetelor in
dependenta de model si tesatura;

e sa selectezi utilajul necesar 1n functie de tipul

materialului prelucrat si operatia tehnologica.

Manseta

rasfranta
Manseta detasabila

manecii, gulerului, buzunarelor.

Mansetele servesc drept elemet de garnisire a minicilor cit si

vestimentului in total. Forma mansetei trebuie sd corespundda formei

In imagine sunt prezentate tipuri de mansete la produsele exterioare pentru femei




Figura 1: tipuri de mansete la produsele exterioare pentru femei

ORDINEA DESFASURARII LUCRARIT.

a8

= @

16. Raspunde la intrebarile de evaluare in scopul consolidarii cunostintelor

QE®

teoretice privind cusaturile mecanice si tratamentele umidotermice.

i) Cum poate fi prelucrata rascroiala gitului la produsele vestimentare
intermediare?

J) Ce functie indeplinesc reperele din material termoadeziv?

k) Cum se stabilesc adaosurile pentru prelucrarea tehnologica a reperelor si elementelor de

produs?
17. Pregateste materialele pentru croirea reperelor produselor si instrumentele necesare.
18. Croieste reperele elementelor de produse exterioare cu sprijin pe umeri.
19. Prelucreaza elementele de produse exterioare cu sprijin pe umeri conform instructiunilor.

20. Perfecteaza raportul privind realizarea lucrarii practice.

PRELUCRAREA MANSETELOR RASFRANTE

v’ Verificarea reperelor: s °:*

e Mineci E ! ¥ M“"m%

e Manseta- din tesatura de baza- 1 reper, e

e Manseta inferioara poate fi tesdtura de baza sau Y v nonummi
din cédptuseala, ’

e Dublura pentru manseta inferioara W / W If/wnfn/mg/ﬁf

v" Dublarea mansetei inferioare: <

\V/
e Se dubleaza cu ajutorul fierului de calcat W

03—05 05—08
{




v' Asamblarea mansetei: 1

e Reperele mansetei se plaseaza fata la fata si se

tighelesc la 0,5 — 0,7 din partea mansetei inferioare.

e La rotujiri sau la colfuri se face sustinere. Rezervele se taie, la rotungiri se cresteaza.
Cusatura se descalca..Dupa ce se ntoarce pe fatd ,se face vipusca din partea mansetei( 0,1 -
0,3 cm .) Daca se prevede tighel decorativ pe manseta, el se aplica dupa ce se asambleaza
taieturile laterale.

v Asamblarea partilor laterale ale mansetei:

Lo 06TauMBaHUs MaHXETbI

e Manseta se pliaza in doua pe transversal si

se tigheleste si se descalca.

e Manseta se Intoarce pe fatd,se fixeaza cu

puncte de Insdilare, se calca.Se aplicd un
Llios crauuBaHus GOKOBBIX
CTOPOH MaHXeThb!

tighel decorativ

v/ Asamblarea mansetei cu mianeca

e Manseta se imbraca pe maneca, se uniformizeaza taieturile se

tigheleste manseta inferioara cu mineca la 1cm. Capatul

mansetei se indoaie spre vers si se tigheleste sau se fixeaza cu

puncte manuale captuseala minecii.
e Se realizeazaTUT.
e In cazul prelucrarii mansetei din blana, consecutivitatea

prelucrarii este analogica cu cea din tesdturd. Se va {ine cont

de regulile de lucru cu blana.

? INTREBARI DE AUTOEVALUARE:
\J
11. Cum se divizeaza tipurile de mansete in functie de metodele de prelucrare?
12. Enumerati pasii de prelucrare si asamblare a mansetelor.

13. Care sunt metodele de decor utilizate in prelucrarea mansetelor?

¥

J GLOSAR DE TERMENI!

fRa bR R e

Termen Definitia

Manseta Mangeta se asambleazd cu maneca si se pliazd pe maneca. Ea poate fi din




rasfranta tesdtura de baza sau din alt material decorativ (blana, piele).

Manseta Manseta detasabilad este un reper, care poate fi fixat la produs prin nasturi,
detasabila fermoar etc.




Tema7

METODE DE PRELUCRARE A ELEMENTELOR PRODUSELOR EXTERIOARE CU
SPRIJIN PE UMERI: PRELUCRAREA REPERELOR CU SNAL

Sa prelucreze elemente ale produselor vestimentare cu sprijin in talie utilizdnd
diverse metode si utilaje

©
Studiind aceasta tema vei fi capabil: e
e sa selectezi instrumentele si utilajele necesare pentru e Snal aplicat
prelucrarea  elementelor  produselor  vestimentare e Snal fixat
exteriore cu sprijin pe umeri;
e sd selectezi materialele §i furnitura necesare pentru
prelucrarea  elementelor  produselor  vestimentare
exteriore cu sprijin pe umeri;
e sd selectezi parametrii tehnologici ai cusaturilor
mecanice si ale tratamentelor umidotermice pentru
prelucrarea  elementelor  produselor  vestimentare
exteriore cu sprijin pe umeri;
e si croiesti reperele necesare pentru prelucrarea
elementelor produselor vestimentare exteriore cu sprijin
pe umeri;
e sa realizezi cusaturi manuale, mecanice §i tratamente
umidotermice conform instructiunilor si CT pentru
prelucrarea elementelor de produs;
e sd remediezi defectele depistate in urma verificarii
calitatii elementelor produselor intermediare cu sprijin
in talie realizate.

Metodele de prelucrare a elementelor produselor vestimentare
exterioare cu sprijin pe umeri sunt diverse si depind de tipul materialului

utilizat, destinatia produsului, utilajul disponibil, furnitura §i accesoriile

utilizate.
In tema dati se propun metode de prelucrare a reperelor cu snal pentru produsele de

imbracaminte exterioara cu sprijin pe umeri din materiale groase.



o Y ORDINEA DESFASURARII LUCRARIT.
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%‘ \ 21. Raspunde la intrebarile de evaluare in scopul consolidarii cunostintelor
&T

teoretice privind cusaturile mecanice si a tratamentele umidotermice.

I) Ce materiale vei selecta pentru prelucrarea elementelor produselor de
Imbrdacaminte exterioara?
m) Ce masuri vei intreprinde pentru asigurarea realizarii lucrului calitativ in atelier?
n) Cum se realizeaza TUT a elementelor din materialele pentru produsele exterioare de

Imbracaminte?

22. Pregateste materialele pentru croirea reperelor produselor si instrumentele necesare.

23. Croieste reperele elementelor de produse exterioare cu sprijin pe umeri.

24. Prelucreaza elementele de produse exterioare cu sprijin pe umeri conform instructiunilor.

25. Perfecteaza raportul privind realizarea lucrarii practice.

INSTRUCTIUNI PRIVIND PRELUCRAREA ELEMENTELOR PRODUSELOR DE
IMBRACAMINTE EXTERIOARA CU SPRIJIN PE UMERI:
v' Instructiunile cu caracter general si instructiunile privind croirea elementelor de produs

2

sunt expuse in tema 4.1 al modulului ,,....”.

PRELUCRAREA SNALULUI SI APLICAREA LUI PE REPERELE DE BAZA:
Snalul este un element de produs in forma de fisie de material aplicat pe reperele de baza cu
functia de a stringe produsul in zona aplicatd. De obicei, snalul este un element al scurtelor, dar
poate fi utilizat si la paltoane. Snalul poate fi aplicat atit pe fata produsului, cit si in interiorul lui.
Snalul se croieste din material de baza cu lingimea si latimea impusa de model + adaosuri pentru
prelucrare tehnologica (de obicei valoarea adaosurilor pentru prelucrare este de 0,8...1,2 cm).
Latimea snalului depinde de latimea siretului, care va fi introdus si aceasta latime trebuie sa

garanteze o trecere libera a snurului prin canalul sau.

Aplicarea snalului pe fata produsului:
v" Snalul croit se pliazd mai intii pe liniile superioara si inferioara,
apoi la capete pe liniile de contur, dupa care se realizeaza TUT;

v" Snalul se aplica pe reperele de baza initial prelucrate (ex: pe

liniile laterale — daca snalul se va aplica pe linia taliei) conform

e YL eI

semnelor de contol si se fixeaza prin cusaturd mecanica la

distanta de 0,2..0,3 cm. de la marginea pliatd. Se inlatura

saiaua si se realizeaza TUT al elementului.



Aplicarea snalului pe liniile divizate ale reperelor:

v" Snalul croit se pliaza la capete, apoi pe mijloc de-a lungul
reperului;

v’ Reperele de bazi se pozitioneaza cu fata induntru; snalul
pliat se pozitioneaza conform semnelor de control intre
straturile de material;

v' Reperele se asambleazd, apoi marginile se directioneaza
spre terminagia superioard a produsului, dupa care se
realizeaza cusatura de fixare la distanta de 0,1...0,3 cm. de
la prima cusatura;

Aplicarea snalului pe versul produsului:

v' Pe snalul croit se surfileaza butoniere ori se fixeaza furnitura
speciala;

v’ Snalul croit se pliazd mai intii pe liniile superioard si
inferioard, apoi la capete, daca este prevazut de model,

v Snalul se aplica pe versul reperelor de bazid utilizind
cusatura mecanica la distanta de 0,2...0,3 cm. de la marginea
pliata.

v' Prin orificii/butoniere se introduce snurul, care, la rindul sau
se fixeaza la capete la etapa de prelucrare a reperelor pe

liniile de asamblare.

IANTREB/fRI DE AUTOEVALUARE:

14. Ce este snalul? Ce functie indeplineste?

15. In ce zone ale produsului de imbracaminte poate fi aplicat snalul?




METODE DE PRELUCRARE A ELEMENTELOR PRODUSELOR EXTERIOARE CU
SPRIJIN PE UMERI: PRELUCRAREA SISTEMULUI DE iINCHIDERE SI A
TERMINATIEI PRODUSULUI

Sa prelucreze prin diverse metode linia cantului In vestimentele exterioare cu sprjin

pe umeri.

Studiind acest modul vei fi capabil:

e Linia
e saidentifici diverse tipuri de prelucrari cantului
o Bizet

e sd descrii consecutivitatea tehnologica de prelucrare a < <
o C(Captuseala

liniei cantului in dependentd de model si tesaturd;
e sa selectezi utilajul necesar in functie de tipul

materialului prelucrat si operatia tehnologica.

Metodele de prelucrare a liniei cantului la produsele vestimentare
exterioare se selecteazd in dependentd de modelul produsului si tipul

sistemului de inchidere. De obicei, linia cantului se prelucreaza cu bizet croit

integral sau separat.

Ordinea desfasurarii lucrarii:

26. Raspunde la intrebarile de evaluare in scopul consolidarii cunostintelor

teoretice privind cusaturile mecanice si tratamentele umidotermice.

0) Care este distanta de la linia de simetrie pdna la linia cantului in
produsele de imbracaminte intermediard cu sistem de inchidere central la un rand de
nasturi?

p) Ce metode de montare a mdnecilor cunogti?

Q) Cum se stabileste lungimea si pozitia butonierelor la jachete?
27. Pregateste materialele pentru croirea reperelor produselor si instrumentele necesare.
28. Croieste reperele elementelor de produse exterioare cu sprijin pe umeri.

29. Prelucreaza elementele de produse exterioare cu sprijin pe umeri conform instructiunilor.



30. Perfecteaza raportul privind realizarea lucrarii practice.

PRELUCRAREA LINIEI CANTULUI (PRELIMINAR UNIRII CU BIZETUL)

Precizarea liniei cantului si terminatiei
Beicora cToiiku

produsului: Muryc | oM

Se realizeazd pana la asamblarea cusaturilor
laterale sau dupa in modul urmator.
1. Se croieste intaritura pe taieturile rascroielii
gitului, cantului, umarului si rascroiala manecii.
2. Cele doua repere ale fatei se plaseaza pe masa,

fata la fatd, in asa fel ca sa coincida pensele,

taieturile, rascroielile.

3. Cu ajutorul unui sablon se contureazd si se
croiesc taieturile reverelor, cantulul, rascroiala
minecii , tinind cont de rezerve.

4. Se precizeaza si se marcheaza  tdietura

terminatiei produsului.

5. Se precizeaza si se marcheaza locul butonierelor

6. Se marcheaza linia de indoire a reverului

7. Se aplica semne cu late pe toate contururile.

CERINTELE LA REALIZAREA MARCARII SI CROIRII

e Taietura cantului va avea 1n partea de jos un unghi de 90 grade
e Butonierele vor fi plasate la aceeasi distata intre ele si de la margene
e Terminatia spatelui se va contura ca perpendiculara pe linia de mijloc a spateluli
e Rezerva pentru prelucrarea terminatiei produsului nu se admite mai mica de 3cm
e In produsele din tesaturi cu desen miscat ,conturarea si croirea se face pentru fiecare parte

separat.
e In produsele cu guler apas sau sal , marcarea si croirea se face dupa montare gulerului

inferior.

APLICAREA BENTITEI TERMOADEZIVE PE TAIETURI
In scopul protejarii formei produsului de deformarese aplicid bandi cu dublurd pe toate

taieturile. Dublura se aplica cu ajutorul fierului de célcat. Latimea dublurii este de 10-12 mm.



Taieturile fetei

=

Rascroiala gitului

2. Reverul

3. Linia cantului

4. Terminatia

5. inia de pliere a

reverului

Distanta de la dublura pana
la taietura, cm.
0,9..1,0
0,6..0,8
0,7..0,9

0,1 de la terminatie

0,5...0,7 de la rascroiala gituli,

2/3 din lungime

Desenul

NOTA-Pentru modelele in care tighelul de asamblare va trece pe lingi dublura.

ASAMBLAREA BIZETULUI CU REPERUL FATA

Bizetul este un reper din tesituri de bazi, situat in interiorul vestimentului. In functie de

constructie reperul poate fi integru cu reperul fatd sau croit separat, totodatd el poate fi integru

sau din 2-3 parti.

v" In vestimentele din tesituri cu desen mascat

se va tine cont de desen.

Pentru croirea subbortului in vestimentele cu
revere se va tine cont de rezerva pentru
sustinere {n zona d pliere a reverului, pentru
formarea vipuscai si in zona colturilor si pe
lungime. Rezerva pentru sustinere in
dependenta de tesatura este de 1,5...2,0 cm.

In vestimentele cu sistemul de inchidere pini
sus( fara revere ) subbortul se croieste dupa
forma reperului fata fara rezerve pentru
sustinere.

In vestimentele din tesituri in dungi sau
carouri dunga va fi plasatd paralel cu linia
cantului. In zona primului nasture se

realizeaza sustinere.

Bryrpennmit cpes nobopra Bepuira
| (mieveBoii cpes)

nonfopta

Cpesinza__ | —y
s H.O. Packen

| Yeryn
Buewsuii cpe3 nonbopra

! 0,5—0,7
5 l He menee 6 He menee 3




Reverele dupa forma si lungimea lor pot fi variate

AV

INSAILAREA BIZETULUI CU REPERUL FATA
Reperul fata se plaseaza pe masa cu fata in

sus. Subbortul se aranjeaza pe reperul fatd cu

fata 1n jos suprapunind taieturile. Insailarea

se realizeaza pe reperul drept — de jos in sus,

pe cel stdng — de sus 1n jos

Insailarea se realizeaza cu pnncte oblice de

A Yron nauxana
2,0..2,5 cm la 1,0...1,5 cm de al taieturda. In =l

zonele butonierelor, colturilor, pieptilor se face Mo wrwe

JlaukaHa
0,2—0,8

sustinere. Zona rascroielii gatului se Insaild fara g

~

Han Mexay
TNIETNAMH neTsaMu 6e3
1 —_ nocaaku
sustinere. 0,1-0,2 ;

Dupa insdlare se executd TUT la 2...3 cm de la

cusatura. o oo
6e3 nocaaku

Tighelul se aplica din partea subbortului la ﬂ

0,5...0,7cm. Pe partea dreapta tighelul se aplica de A

sus 1n jos, pe cea stingd de sus in jos.

PRELUCRAREA BIZETULUI

Rezervele cusaturilor se descalca pe un
calapod special, apoi se taie pentru a micsora ,f \ E ;

grosimea pina la 0,2...0,5cm, colturile se taie

sub unghi, 1dsind 0,2 cm, pe zona plierii
reverului se fac crestdturi neajungind la

tighel cu 0,1...0,2 cm.



PRELUCRAREA BIZETULUI CU TIGHEL DECORATIV

v Produsul cu revere se intoarce pe fata se
indreapta colturile. Se fixeaza cusaturile

cu douada cusaturi. Prima cusatura —

puncte oblice din partea subbortului la

AW

0,5...0,8 cm de la, ficand vipusca din

reperul fata, cu latimea 0,2...0,3 cm. A

doua cusatura — puncte drepte de

2,0...2,5 cm la 2,0.,5 cm de la taietura.

v Pe rever se executd aceleasi proceduri

cu diferenta ca insdilarea se va face pe

partea fata vipusca se va face din partea
subbord.

v" La produsele fara revere (cu sistemul de inchidere
pina sus) bordul se insaila din partea subbodului cu
vipusca din partea fetei.

v" Se realizeaza TUT cu ajutorul unei tesaturi umezite.

v" Tighelul decorativ in vestimentele fard guler de
blana, se aplica dupd prelucrarea terminatiei
produsului si montarea gulerului. Tighelul se aplica
pe guler si revere din partea gulerului superior, pe

cant — din partea fetei.

umu

v' Prelucrarea butonierelor: Butonierele se prelucreaza
pe locurile marcate anterior. Ele pot fi prelucrate
dupa asamblarea produsului cu captuseala.

v' Se inlatura saiauasi se realizeaza TUT.




PARTICULARITATILE DE PRELUCRARE A VESTIMENTELOR CU SUBBORDUL
CROIT INTEGRU
Aceastd metoda este mult mai eficientd din punct de vedere a

economiei de timp

co—1o0
=

v' Prelucrarea partii fatd, asamblarea cu subbordul se realizeaza

analogic ca 1 varianta de mai sus |pemees

v Dupa TUT , pe partea fata se marcheaza linia cantului .

v Se aplicd banda cu dublura pe cant —la 0,6 -0,8cm, pe rever
lal,1-1,2cm

v' Se tigheleste cantul se fixeaza cu puncte oblice, si se
finalizeaza conform modelului

PRELUCRAREA COLTURILOR INFERIOARE A CANTULUI ST A TERMINATIEI

v" Taieturile se uniformizeaza. Concomitent cu

Mon6opt

tighelirea cantului se tigheleste si tdietura

terminatiei la 1cm, care nu ajunge pina la linia | p5—07 Monouxa
™
bordului cu 3cm (vezi des). Se marchraza linia I 0.1=02

\ e |

terminatiei pe subbord la 0,1...0,2 cm mai sus de

terminatia pe produs cu linie punctata.

v" Se pliaza subbordul pe linia marcata,

l /'l'——__\—\_
A x . . L 0,5=0,7 i
cu fata induntru, si se executa tig 2, > | o—11
la capat se cresteaza. I/\I i /./ :
2 : !
v' Rezervele se taie, se intoarce pe fatd I _____ - 0,8—0,9 j
si se calca.
PRELUCRAREA TERMINATIEI PRODUSULUI
v In vestimentele unde, ciptuseala este = [ ™~
/ e
tighelita cu tivul cu produsului, se realizeaza N, il
o : . I i
prin citeva moduri A 2
v In vestimentele unde ciptuseala este -

Bepx
nanenmus
/

detasabila (nu esre tighelita cu tivul

wim
L3 0,5 wupuHb
noaru6a

produsului,) se realizeaza prin citeva moduri Momraaxa




Dupa ce afost precizata lungimea progdusului, se

prelucreaza taieturile:

v -In vestimentele din tesaturi desirabile se surfileaza,

-In vestimentele din tesaturi nedesirabile se taie cu

foarfeca cu zimfi, sau se prelucreaza prin bordare cu L

taieturile inchise .

<\

Pe linia marcata se nsaila terminatia, produsul fiind aranjat pe masa cu fata in jos.

\

Se prelucreaza terminatia cu puncte ascunse la 0,5 de la taietura.

\

Se curata de ate si se calca.

? fNTREB/fRIDEAUTOEVALUARE:
\J
1. Care este ordinea de prelucrare a cantului in vestimentele cu cantul croit

integru?
2. Care este ordinea de prelucrare a cantului n vestimentele cu cantul croit separat
3. Auveti pentru palton doua tesaturi una foarte desirabild, alta putin desirabild. Ce metode

de prelucrare a terminatiei veti alege in aceste cazuri. (Notd: captuseala produsului e
detatabild)

a) cu bieu

b) cu foarfeca cu zimti

c) cusurfilare.



PROIECTAREA TIPARULUI DE BAZA SI A CONSTRUCTIEI INITIALE DE MODEL
A DEMIULUI PENRU FEMEI

Sa proiecteze demiuri de croiala raglan pentru femei.

Studiind aceasta tema vei fi capabil: .
e Demiu

s selectezi datele initiale necesare proiectarii tiparului ¢ Raglan
produsului de imbracaminte tip demiu de croiala raglan
pentru femei;

e sa prezinti etapele de elaborare a tiparului;

esa trasezi liniile retelei de bazd pentru tiparul
produsului;

e sd trasezi liniile specifice croielii raglan

¢ 5a definitivezi liniile de contur ale tiparului.

Imbracamintea exterioard pentru femei cuprinde mai multe tipuri de
produse, unele dintre cele mai elegante fiind demiurile. Confectionate

din materiale diverse ca structurd, culoare, mod de finisare demiurile se

regasesc an de an in colectiile marilor designeri. Acestea pot fi incadrate in diverse stiluri

vestimentare, pot prezenta diverse forme, siluete, croieli, lungimi etc.

Croiala raglan se evidentiaza prin comoditatea oferitd si plasticitatea liniilor specifice.
Aceasta croiala se obtine, croind o parte a suprafetei de sprijin de pe corpul de produs impreuna

cu maneca, care se constituie, ca reguld, din doua repere — cel anterior si cel superior.

Constructia produsului de croiala raglan se proiecteaza pe tiparul de bazd corespunzator

tipului de produs cu méaneca clasica aplicata, in care se introduc constructii suplimentare. Pentru



a asigura functionalitatea produsului, se recomandd majorarea valorilor adaosurilor la nivelul

perimetrului bustului si pentru latimea manecii.
In functie de configuratia liniei rascroielii manecii si a capului de maneca se deosebesc:

e Raglanul clasic — linia rascroielii manecii incepe cu 1,5...5 cm mai jos de
extremitatea superioara a rascroielii gatului si trece lin in conturul initial;

e Semiraglan - linia rascroielii manecii incepe aproximativ pe mijlocul liniei umerale
si trece lin 1n conturul initial;

e Raglan nul - linia rascroielii manecii incepe din extremitatea superioara a rascroielii
gatului si trece lin 1n conturul initial;

e Raglan epolet - linia rascroielii manecii incepe cu 1,5...5 cm mai jos de
extremitatea superioara a rascroielii gatului, se traseazd mai intdi paralel liniei
umerale, apoi trece lin in conturul initial;

Manecile de croiald raglan pot fi croite cu o cusaturd, cu doua si cu trei cusaturi.

Inclinatia liniei superioare a conturului manecii in constructie fati de linia umerald
influenteaza latimea manecii. Astfel, cu cat este mai mare unghiul de inclinatie a manecii fata de
corpul de produs, cu atdt mai inalt va fi capul de maneca, iar ldfimea acesteia va putea avea
valori minime. Astfel de forme ale méanecii se apropie de cele clasice aplicate si se incadreaza in

categoria celor stricte.

Maneca de forma moale se poate obtine daca se micsoreaza unghiul dintre linia umerala si

conturul superior al manecii.

P
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ORDINEA DESFASURARII LUCRARII.

31. Raspunde la intrebarile de evaluare in scopul consoliddrii cunostintelor teoretice
privind proiectarea tiparelor produselor cu sprijin pe umeri.
a) De unde poti lua valorile indicatorilor dimensionali necesari pentru
proiectarea tiparelor ?
b) Care sunt cele mai preferate tipuri de produse din categoria celor exterioare ?
¢) Ce elemente componente ale demiului asigura functia de aparare a acestuia?
d) Prin ce se deosebeste croiala raglan?

32. Pregateste instrumentele pentru desen tehnic si cola de hartie milimetrica.



33. Selecteaza datele initiale necesare pentru proiectarea tiparului demiului pentru
femei.

34. Realizeaza calculul preliminar al constructiei.

35. Traseaza liniile retelei de baza pentru tiparul produsului demiu pentru femei.

36. Proiecteaza contururile tiparului corpului de produs si al manecii.

37. Verifica constructia obtinuta si marcheaza crestaturile.

38. Perfecteaza raportul privind realizarea lucrarii practice.

Anterior proiectarii contururilor de baza se selecteaza datele initiale, finand cont de

particularitatile produselor de croiala raglan.

Grupul de date initiale despre produs va oferi date despre croiala si gradul de ajustare la

nivelurile constructive principale, materialul din care se va confectiona produsul. In lucrare

aceste date se prezintad in forma de tabel (tabelul *).

Tabelul *. Date initiale, care cuprind informatii despre produs.

Croiala Gradul de ajustare la nivelul liniei Materialul utilizat

bustului taliei soldurilor

Grupul de date despre corpul pentru care se elaboreaza constructia, cuprinde un sir de

indicatori antropometrici si morfologici. In cazul in care constructia se elaboreaza pentru corpul

tip valorile indicatorilor dimensionali se preiau din standarde, iar pentru cel individual — in

procesul de efectuare a masurdtorilor. Rezultatele acestei activitati se prezintd in forma tabelara

(tabelul *).
Tabelul *. Valorile indicatorilor dimensionali, necesari pentru proiectarea tiparului
produsului cu sprijin pe umeri.
nr. | Denumirea indicatorului dimensional Simbolizarea Valoarea indicatorului
crt. indicatorului dimensional
dimensional
1 | Iniltimea corpului I 170
2 | Semiperimetrul gatului Sq 18,2
3 | Semiperimetrul bustului | Shi 44,6
4 | Semiperimetrul bustului 11 Sh 48,4
5 | Semiperimetrul bustului 111 Shoun 46,0




6 | Semiperimetrul taliei St 35,3
7 | Semiperimetrul soldurilor, incluzand | Ss 50,0
proeminenta abdominala

8 Perimetrul axilar al bratului Pan 28,7
9 | Lungimea umarului Ly 13,4
10 | Iniltimea bustului I Ihi 25,9
11 | Lungimea taliei n fata [ L 445
12 | Adancimea rascroielii manecii la spate I | ARS) 18,1
13 | Adancimea rascroielii manecii la fata I | ARF, 16,3
14 | Lungimea spatelui pana la talie Lst 41,3
15 | Arcul vertical al spatelui Avs 44,3
16 | Inaltimea oblica a umarului Tou 44,1
17 | Latimea bustului I 17,1
18 | Distanta dintre punctele mamelonare Dpm 9,9

19 | Latimea spatelui Is 17,8
20 | Lungimea manecii Lm 57,3
21 | Lungimea produsului Lprod 90,0
22 | Perimetrul articulatiei manii Pam 16,3

In functie de croiala produsului si gradul de ajustare pe nivelurile constructive principale,

se selecteaza valorile adaosurilor constructive. In tabelele * sunt prezentate valorile recomandate

pentru adaosurile constructive utilizate la proiectarea produselor tip demiu pentru femei.

Se mentioneaza ca valorile adaosurilor constructive pentru principalele niveluri

constructive (bust, talie, solduri) centralizate in tabelul® sunt valabile pentru corpurile cu

conformatie echilibratd i proportii mezomorfe. In cazul proiectérii constructiei pentru corpuri cu

abateri de la cele proportionale valorile adaosurilor constructive se adapteaza, majorandu-le cu

0,5...1 cm pentru corpuri inalte de marimi mici si micsorandu-le in aceleasi limite pentru corpuri

scunde de marimi mari.

Tabelul *. VValoarea adaosurilor constructive pentru proiectarea tiparelor produselor
exterioare cu sprijin pe umeri, cm.

Categoria Silueta
adaosului . - — v <
ajustata semiajustata dreapta trapez
Ap 6,5...8 7,5...9 8,5...11 9...11




A 4...5 6...8,5 - -

Tabelul * Valorile adaosurilor constructive pentru segmentele constructiei.

Nr. Adaosul Simbolizarea Valoarea, cm
crt. conventionala

1 | Pentru latimea spatelui As 1,5...2

2 | Pentru latimea fetei At 0,5...1

3 | Pentru lungimea spatelui pana la talie ALst 1,0...1,2

4 | Pentru adancimea rascroielii manecii AArm 2,0...2,5

5 | Pentru latimea rascroielii gatului Airg 1...2

6 | Pentru Indltimea rascroielii gatului la spate Alirgs 0,2...0,4

7 | Pentru indltimea oblica a umarului Aiou AlstHpem+ApozRMs

8 | Pentru lungimea taliei in fata | ALt 1,0...2,0

9 | Adaos pentru perimetrul articulatiei manii Apam 10,0...18,0

Valorile adaosurilor pentru segmentele constructiei depind de tipul materialului din care va
fi confectionat produsul, astfel, pentru materialele subtiri se utilizeaza valorile mai mici ale

adaosurilor, iar pentru cele mai groase — valorile maximale ale intervalului prezentat.

Adaosul pentru indicatorul dimensional ,,inél‘;imea oblica a umarului” este un adaos
complex, compus din adaos pentru lungimea spatelui pana la talie, inaltimea pernitei (in cazul in
care se utilizeazd) si adaos de pozifionare a rascroielii manecii. Acesta din urma depinde de

tinuta corpului si de proprietatile materialului — tabelul *.

Adaosul pentru formarea pensei de omoplat depinde de tinuta corpului si de proprietatile de
formare spatiala a materialului. Valorile pentru acest adaos se pot selecta din tabelul * sau pensa

poate fi substituita prin adaos de pozitionare cu valoarea de 0,6...1,0 cm.

Tabelul *. Valorile adaosurilor pentru adancimea pensei de omoplat si pozitionarea
rascroielii manecii la spate, cm.

_ _ Simbolizarea Tinuta
Categoria adaosului conventionald

normala incordatd | incovoiata

Pentru adancimea pensei de omoplat Apensa 1,5...2,0 1,0...1,5 2,0...2,5




Pentru pozitionarea rascroielii manecii

la spate ApozrMS 0,0...0,5 0 0,5...1,0
Tabelul *. Valorile adaosurilor pentru perimetrul axilar al bratului, cm.
Nr. Maneca
crt. - = ~ z - - . -
ajustata Iingusta medie evazata voluminoasa
1 5,5...7 7...9,5 9,5...12 12...16 16...19,5

La etapa de realizare a calculului preliminar al constructiei, in corespondenta cu datele din

tabelele *** se selecteaza valoarea adaosului constructiv pentru latimea produsului la nivelul

liniei bustului, care se distribuie intre sectoarele constructiei procentual sau cu utilizarea datelor

din tabel.

Tabelul *. Calculul preliminar al constructiei.

Segmentul constructiv

Simbolizarea pe tipar

Relatia de calcul

latimea retelei de baza 11-17 Sbi+Ap=55

latimea spatelui 11-13 ls+ Ais=19,3

latimea fetei 17-15 lb+(Sbi-Sei)+Air=21,4
sau lpi+Agf

latimea rascroielii de maneca 13-15 /11-17/-(/17-15/+/11-

13/)=14,3

sau 0,3Pap+Aim

necesare pentru acest parametru, prezentate in tabelul *.

Latimea rezultanta a rascroielii de manecd urmeaza sa fie comparatd cu valorile minime

Tabelul *. Valorile recomandate pentru latimea rascroielii de maneca in tiparele de baza

ale produselor cu maneca de croiala clasica pentru corpurile din grupa a doua de conformatie, cm

Tipul Marimea corpului tip, Poin
de
produ | g4 | 88 | 92 | 96 | 100 | 104 | 108 | 112 | 116 | 120 | 124 | 128 | 132 | 136
S
Demi | 12, | 12, | 13, | 14, | 14, | 15, | 15, | 16, | 16, | 17, | 17, | 17, | 18, | 18
u 3 9 5 1 7 3 6 1 6 1 3 8 8 8
Palton 13, | 13, | 14, | 14, | 15, | 16, | 16, | 16, | 17, | 17, | 18, | 18, | 19, | 19
1 7 3 9 5 1 4 9 4 9 1 6 1 6




Tiparul de baza al constructiei contine reperele spate si fatd, proiectate cu adaosuri

constructive, impuse de tipul de produs. Conturul rascroielii de maneca nu va fi definitivat.

Algoritmul de proiectare a constructiei demiului se prezinta in tabelul *, iar conturul tiparului —

in figura *.

Tabelul *. Algoritmul de proiectare a tiparului de baza al demiului pentru femei.

Nr
crt

Segmentul
constructiv

Simboli
zarea

Relatia de calcul

Modalitatea de proiectare

Proiectarea liniilor retelei de baza

In coltul superior din stanga colii de hartie se fixeaza pozitia punctului 11. Prin punctul

1 ... y . . e s
initial 11 se traseaza verticala si orizontala initiala.
5 Latimea retelei de 11-17 Sbin + Ap=55 — pe orizontala de la punctul 11
baza
3 | Latimea spatelui 11-13 Is + Ais=19,3 — pe orizontald de la punctul 11
4 | Latimea fetei 17-15 lb+(Sbi-Spi)+Air=21,4 | < pe orizontala de la punctul 17
Latimea rascroielii 13-15 /11-17/-(/17-15/+/11- | — pe orizontala de la punctul 13
5 | de méinecd 13/)=14,3
6 | Se verifica latimea rascroielii de maneca, comparand-o cu valorile tabelare.
Pozitia orizontalei de | 11-21 0,4Avs=17,7 | pe verticala initiala din punctul
7 | proeminentd a 11
omoplatilor
Pozitia orizontalei de | 11-31 ARS+(Avs-Lst)+Am | | pe verticala initiala din punctul
O . 1
8 1n?l§1m§ a rascroielii +0,5AL=24 1
manecii
9 Pozitia liniei taliei 11-41 Avs + ALst=45,3 | pe verticala initiala din punctul
11
10 Pozitia liniei 41-51 0,5Avs—2cm=20,2 | | pe verticala initiala din punctul
soldurilor 41
Prin punctele 13 si 15 | se traseaza verticale, care intersecteaza orizontala 3 in punctele 33
11 | si 35 corespunzitor. La intersectia liniei de simetrie a fetei cu orizontalele de baza se

marcheaza punctele 37, 47 si 57 corespunzator.

Calculul si proiectarea contururilor superioare, a liniilor de simetrie.

12

Abaterea liniei de
simetrie a spatelui la
nivelul liniei taliei

41-411

0...1 cm=0

— pe orizontald de la punctul 41




Linia de simetrie a spatelui se traseaza in functie de silueta si solutia constructiva adoptata.
In cazul produselor cu spatele croit integral pentru a trasa linia de simetrie a spatelui se
unesc prin dreaptd punctele 11 si 411, prelungind-o pana la nivelul terminatiei. In tiparele cu

13 divizare la nivelul liniei de simetrie a spatelui linia de simetrie se traseaza unind punctele
11, 21 5i 411 prin segmente de dreaptd. Mai jos de linia taliei aceasta se traseaza vertical din
punctul 411. La intersectia liniei de simetrie cu linia soldurilor se marcheaza punctul 511.
Latimea rascroielii 11-12 1/3Sg+Airg=7,1 de la punctul 11 — pe

14 | gatului la spate perpendiculara la segmentul 11-

21
Inaltimea rascroielii | 11-112 | 1/3*/11-12/+Aigs=2,6 | din punctul 11 | pe linia de

15 gatului la spate simetrie

16 Prin punctul 112 — se traseaza linia de baza a rascroielii gatului la spate, perpendicular la
linia de simetrie.

Segment orizontal al | 112-113 | 0,25*/11-12/=1,8 — pe linia de baza a rascroielii

17 | rascroielii gatului la gatului de la punctul 112
spate
Pozitia punctului 12-14 R1=Ly+Apensi=15,4 Arc de cerc — din punctul 12

18 | umeral la spate .

P 411-14 | R2= lout+Aiou=45,6 Arc de cerc 1 din punctul 411
19 | Punctele 12 si 14 se unesc prin linie dreapta.
Pozitia centrului 12-114 | 11-12 — arc de cerc din punctul 12
cmumfer}ntel pentru cu raza /11-12/
trasarea rascroielii
20 | gatului la spate 113-114 | 11-12 1 arc de cerc din punctul 113 cu
raza /11-12/

21 Trasarea conturului | Din punctul 114 se traseaza un arc de cerc cu raza 11-12 prin care se
rascroielii gatului unesc punctele 12 si 113.

29 Pozitia liniei 112-91 Lprod+tAvst = 91 | pe linia de simetrie a spatelui
terminatiei din punctul 112.

23 | Linia terminatiei se traseaza perpendicular la linia de simetrie.

24 Pozitia pensei pe 12-121 | (1/3...1/4)*/12-14/ — pe linia umarului
linia umarului

o5 Lungimea laturii 121-122 | 6,0...10,0 cm | pe verticala
pensei de omoplat
Alungirea laturii 122-123 | 0,3 cm 1 pe verticala

26 | stangi a pensei de
omoplat

97 Adancimea pensei de | 121-121" | Apensi=2 — pe linia umarului

omoplat




Latura dreaptd a pensei de omoplat se traseaza, unind punctele 122 si 121'. Laturile se

28 egaleaza dupa cea stanga — punctul 123'.
29 | Punct ajutator 14-141 | < pe orizontala pana la intersectie cu verticala 13-33
Punct de tangenta cu | 33-34 0,5*/33-35/ — pe linia de baza a rascroielii
30 | baza rascroielii de de maneca
maneca
31 Prin punctul 34 | se traseaza o verticala, care intersecteaza linia taliei in punctul 44, a
soldurilor in punctul 54 si a terminatiei — In punctul 94.
32 Pozitia centrului 37-36 Dpm+0,5A1=10,15 «— pe orizontala de la punctul 37
bustului
33 | Prin punctul 36| se traseaza o verticala, care intersecteaza linia taliei in punctul 46.
Coborarea liniei 46-461 | coborarea liniei taliei depinde de tipul produsului si a
taliei in fata materialului, prezenta sistemului de inchidere si
34 particularitatile de conformatie si constituie 0...0,5 cm
pentru corpurile echilibrate. Pentru corpurile cu
proeminente mari ale abdomenului sau ale glandelor
mamare valoarea se majoreaza cu 1,0...1,5 cm.
35 Prin punctul 461 — se traseaza o orizontala, care intersecteaza linia de simetrie a fetei in
punctul 471.
Pozitia extremitatii 471-171 | Lin+tAwn=46,5 1 pe verticala
superioare a
g | Soperioarea a7 171
rascroielii gatului la
fata
Latimea rascroielii 171-16 | 11-12 «— pe orizontald
37 | gatului la fat
gatulut fa fata (111-12)=7,1
Adancimea 171-172 | /171-16/+1,0 cm=8,1 | | pe verticala
38 | rascroielii gatului la
fata
Pozitia centrului 16-173 171-172 — arc de cerc cu raza 171-172
circumferintei pentru din punctul 16
) <scroielii
gg | rasareaTasCrOlel 795178 | 171-172 1 arc de cerc cu raza 171-172
gatului la fata .
din punctul 172
Trasarea conturului | Din punctul 173 se traseaza un arc de cerc cu raza 171-172 prin care
40 | rascroielii gatului la | se unesc punctele 16 si 172.
fata
41 Pozitia varfului 16-361 | Ip1+0,5A15=26,4 | crestatura pe verticala care
pensei de bust trece prin centrul bustului
42 | Nivelul de depunere | 361-362 | Ini-ARF| =9,6 1 pe dreapta 361-16.

a adancimii pensei




de bust

Adancimea pensei de | 362-362' | Spi-Swi-1,2=2,6 « pe arcul cu raza 361-362.
43 | bust Punctele 361 si 362' se unesc
prin dreapta.
Egalarea lungimii 361-16' | 361-16 1 pe latura stanga a pensei de
44 | laturilor pensei de bust
bust
45 | Punct ajutator 35-151 | /33-141/-Apozrms 1 pe verticala
46 | Din punctul 35 se traseaza un arc de cerc cu raza 35-151.
Pozitia punctului 16'-14' L,=13,4 «— crestatura pe arcul de cerc
47 g .
umeral pe fata trasat prin punctul 151
Linia taliei pe reperul fatd se definitiveaza prin segment orizontal intre punctele 471 si 461
48 | . S D .
si mai departe prin linie oblica, unind punctele 461 si 44.
Diferenta de latime a | Al Alg = (Sy+Ay)-131-
49 | retelei la nivelul 37/=0,5
liniei soldurilor
Suplimentarea cu 54-541 | 0,5A] «— — de la punctul 54 pe linia
latime la nivelul ldurilor.
50 ?lt%rr?e a nivelu 54.541" soldurilor
liniei soldurilor
51 Conturul lateral al reperului spate se traseaza, unind punctele 34, 541 si continua in jos pana
la intersectie cu linia terminatiei in punctul 941.
59 Conturul lateral al reperului fata se traseaza prin curbe line, unind punctele 34, 541' si
continud 1n jos pana la intersectie cu linia terminatiei in punctul 941'.
Pozitia liniei 471-97 | /411-91/+ Acomp | pe verticala
53 termina‘;ieivpe Acomp=0,5¢m
reperul fata
Prin punctul 97 < se traseaza un segment orizontal, care intersecteaza verticala trasata prin
54 | punctul 36 in punctul 96. Linia terminatiei pe reperul fata al constructiei continue oblic pana

la punctul 941",
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Figura *. Tipar de baza al produsului demiu pentru femei

Pentru a asigura corespondenta dintre maneca si rascroiala, constructia manecii de aceasta
croiald se realizeaza pe tiparele spatelui si a fetei de produs. In aceastd lucrare se propune spre
realizare constructia manecii raglan clasic. Algoritmul de realizare a acestor constructii se

prezintd in continuare in tabelul *.
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Figura *. Constructia rascroielii de maneca de croiala raglan pe tiparele fetei si spatelui demiului

pentru femei

Tabelul *. Algoritmul de proiectare a manecii de croiala raglan clasic pentru demiu



Nr mentul imboliz . .
Segme u Simboliza Relatia de calcul Modalitatea de proiectare
crt constructiv rea
Proiectarea reperului spate (figura *)
1 | Pensa de omoplat se transfera in linia rascroielii gatului (modulul 4).
Ridicarea liniei 12-12' lcm 1 pe perpendiculara la linia
2 drului t I
umarului pe spate VEVE Tom umerala
3 | Punctele 12'si 14" se unesc prin linie dreapta.
4 | Alungirea spatelui 112-112" | 1cm 1 pe prelungirea liniei de simtrie
5 Se definitiveaza conturul nou al rascroielii gatului, unind prin linie similara cu cea initiala
punctele 112'si 12",
6 Pozitia punctului 33-331 /33-141/+3+2=8,3 1 pe verticala
ajutator
Centrul circumferintei pentru trasarea sectorului inferior al rascroielii manecii la spate 341 se
7 | gaseste la intersectia arcelor de cerc cu raza R=33-331, care se traseaza din punctele 34 si 331
corespunzator. Sectorul inferior al rascroielii manecii la spate se traseaza prin arc de cerc.
Pozitia extremitatii 12'-12" 0..5 cm 1n functie de | «— pe linia rascroielii gatului
8 | superioare a model=2,5 cm
rascroielii manecii
9 Din punctul 12" se traseaza o tangenta la linia rascroielii manecii. Punctul de intersectie a
tangentei cu verticala 33-13 — punctul 332.
10 | Punct ajutator 12"-1 0,5*/12"-332/ | pe 12"-332
1 Gradul de curburaa | 1-2 0...3 cm=2,0 cm 1 pe perpendiculara la /12"-332/
rascroielii manecii
12 Conturul rascroielit manecii pe reperul spate se definitiveaza prin curba lina, unind punctele

12", 2,332 51 34.

Proiectarea reperului fata (figura *)

Pozitia extremitatii 16-16" 0...7 cm=3 cm
13 | superioare a
rascroielii manecii
14 | Pensa de bust se transferd in punctul 16".
15 Pozitia punctului 35-351 /35-151/+3=6 1 pe verticala
ajutator
Centrul circumferintei pentru trasarea sectorului inferior al rascroielii manecii la fatd 342 se
16 | gaseste la intersectia arcelor de cerc cu raza R=35-34, care se traseaza din punctele 34 si 351
corespunzator. Sectorul inferior al rascroielii manecii la spate se traseaza prin arc de cerc.
17 | Din punctul 16" se traseaza o tangenta la linia rascroielii manecii. Punctul de intersectie a




tangentei cu verticala 35-15 — punctul 352.

18 | Punct ajutator 16™-3 0,5*/16™-352/ | pe 16"-352

19 Gradul de curburdaa | 3-4 0...3cm=2,0 cm 1 pe perpendiculara la /16"-352/
rascroielii manecii

20 Conturul rascroielii manecii pe reperul fata se definitiveaza prin curba lind, unind punctele

16", 4,352 s1 34.

Parametrii rascroielii si capului de maneca

Inaltimea conturului deschis al rascroielii manecii se determina, unind punctele 14" si 14' prin

21 | linie dreapta, din mijlocul careia (punctul 5) se traseaza o verticald pana la intersectie cu linia
bazei rascroielii de maneca (punctul 6).
Inaltimea capului de | Icm /5-6/-2 cm — pentru produse de marimi mici si

29 | mineca medii;=16,2

/5-6/-1,5 cm — pentru produse de marimi mari.

93 Latimea capului de lem 0,5(Pan+Apran)=18,9
maneca

24 Latimea manecii la lim 0,5(Pam*+Apam)=15,2
terminatic

Proiectarea reperului anterior al manecii

o5 Pozitia bazei capului | 351-35' 351-35 | pe prelungirea dreptei 16'-351
de maneca

26 Inaltimea capului de | Icm | arc de cerc din punctul 14'
maneca

27 | Din punctul 35' se traseaza o tangenta la arcul de cerc — linia de baza a capului de maneca.

08 Din punctul 351 se traseaza o perpendiculara la linia de baza a capului de méaneca — linia de
rasfrangere. Punctul de intersectie cu linia de baza a capului de maneca — punctul 35".

29 Punct de limitare a 35"-343 0,5 lem-1 cm=8,5 « pe linia de baza a capului de
latimii manecii maneca

30 Lungimea manecii 343-942 Lm-Iem=41,1 | pe perpendiculara la baza

capului de maneca
31 | Nivelul liniei cotului | 343-441 0,5Lm+3-1em=15,5 | pe perpendiculara la baza
capului de maneca

39 Prin punctele 441 si 942 se traseaza perpendiculare la linia 343-942. Acestea intersecteaza
linia anterioara de rasfrangere in punctele 45 si 95 corespunzator.
Cambrarea liniei 45-451 0,5...1 cm « pe linia cotului

33 | anterioare de

rasfrangere




34

Linia anterioard de rasfrangere se definitiveaza prin curba lind, unind punctele 35", 451 si 95.

Punct de limitare a 95-943 0,5 lim-0,5=7,1 « pe linia terminatiei
35 | latimii manecii la
terminatie
Punctele 343 si 943 se unesc prin linie dreaptd. Punctul de intersectie cu linia cotului - 442,
36 | Conturul superior al partii anterioare a manecii se definitiveaza prin punctele 16', 14', 343,
442 51 943.
Destasurarea 35"-344 35"-343 — pe linia capului de maneca
37 | manecii la nivelul
bazei capului
Destasurarea 451-443 451-442 — pe linia cotului
38 | manecii la nivelul
cotului
Desfasurarea 95-944 95-943 — pe linia terminatiei
39 | manecii la nivelul
terminatiei
40 | Punctele 344, 443 si 944 se unesc prin segmente de dreapta.
41 Din punctul 35" — se traseaza o perpendiculara la dreapta 35"-451. Punctul de intersectie cu
linia inferioara - 345.
42 | Conturul liniei inferioare se definitiveaza prin curba lina, unind punctele 345, 443 si 943.
43 Cambrarea liniei 95-951 0,7...1 cm T pe 95-451
terminatiei
44 | Linia terminatiei se traseaza, unind prin curba lind punctele 94", 951 si 942.
45 Punct ajutator 344-353 135-34/+(0,5...1 « pe linia de baza a capului de
cm)=7,9 maneca
Din punctul 353 1 se traseaza o perpendiculara la linia de baza a capului de maneca. Din
46 | punctul 351 — se traseaza o perpendiculara la linia 35"-351. Punctul de intersectie a acestor
perpendiculare - 351"
Centrul circumferintei pentru trasarea sectorului inferior al capului de maneca 345 se gaseste
47 la intersectia arcelor de cerc cu raza R=35-34, care se traseaza din punctele 345 si 351'

corespunzator. Sectorul inferior al rascroielii manecii la fata se traseaza prin arc de cerc.
Conturul capului de maneca se traseaza prin curba lind, unind punctele 16", 4, 351" si 345.

Proiectarea reperului posterior al manecii

48 Pozitia bazei capului | 331-33' 331-33 | pe prelungirea dreptei 12'-331
de maneca

49 Inaltimea capului de | Iem 16,2 | arc de cerc din punctul 14"
maneca

50 | Din punctul 33' se traseaza o tangenta la arcul de cerc — linia de baza a capului de maneca.




51

Din punctul 331 se traseaza o perpendiculara la linia de baza a capului de maneca — linia de
rasfrangere. Punctul de intersectie cu linia de baza a capului de maneca — punctul 33".

59 Punct de limitare a 33"-343" 0,5 lem+1 cm=10,5 — pe linia de baza a capului de
latimii manecii maneca
53 Lungimea manecii 343-942' | Lm-Iem=41,1 | pe perpendiculara la baza
capului de maneca
54 Nivelul liniei cotului | 343-441' | 0,5Lm+3-Icm=15,5 | pe perpendiculara la baza
capului de maneca

55

Prin punctele 441' si 942' se traseaza perpendiculare la linia

343'-942'.

56

Punct de limitare a
latimii manecii la
terminatic

942'-943'

942-943

— pe linia terminatiei

57

Punctele 343' si 943' se unesc prin linie dreaptd. Punctul de intersectie cu linia cotului - 442'.

58

Cambrarea liniei
superioare a manecii

442'-442"

0,3...1 cm

« pe linia cotului

59

Conturul superior al partii posterioare a manecii se definitiveaza prin punctele 12, 14", 343',

442" 51 943",
60 Latimea manecii la 943-944" | 0,5 lim+0,5=8,1 «— pe linia terminatiei
terminatie
61 | Punctele 33" 51 95' se unesc prin linie dreaptd, care intersecteaza linia cotului in punctul 45'.
Cambrarea liniei 45'-457" 0,5...1cm «— pe linia cotului
62 | posterioare de
rasfrangere
63 | Linia posterioara de rasfrangere se traseaza prin curba lind, unind punctele 33", 451' 51 95'.
Alungirea liniei 95'-951" 1...1,5cm | pe 451'-95". Punctele 943' si
64 | posterioare de 951" se unesc prin dreapta.
rasfrangere
Desfasurarea 33"-344' 33"-343' «— pe linia capului de maneca
65 | méanecii la nivelul
bazei capului
Desféagurarea 451'-443' | 451'-442' « pe linia cotului
66 | manecii la nivelul
cotului
Desfasurarea 951'-944" | 951'-943' « pe perpendiculara la 451'-951"
67 | manecii la nivelul din punctul 951'
terminatiei
68 | Punctele 344', 443' si 944' se unesc prin segmente de dreapta.

69

Din punctul 33" «— se traseaza o perpendiculara la dreapta 33"-451'. Punctul de intersectie cu




linia inferioara - 345"

Latura inferioara a

Se traseaza o perpendiculara din punctul 451' la dreapta 451'-951". La

70 pensei de cot intersectie cu linia inferioara — punctul 443".
71 Pozitia varfului 451'-451" | 1...2cm « pe linia cotului
pensei de cot
79 Pensa de cot se definitiveaza, unind punctele 443', 451" si 443", iar linia inferioara prin
punctele 345', 443' si mai jos de pensa prin punctele 443"si 944'.
73 | Linia terminatiei se definitiveaza prin punctele 943', 951" si 944",
74 Punct ajutator 344'-353' | /33-34/+(1...1,5 — pe linia de baza a capului de
cm)=8,2 maneca
Din punctul 353' 1 se traseaza o perpendicular la linia de baza a capului de maneca. Din
75 | punctul 331 « se traseaza o perpendiculara la linia 33"-331. Punctul de intersectie a acestor
perpendiculare - 331'.
Centrul circumferintei pentru trasarea sectorului inferior al capului de maneca 346 se gaseste
76 la intersectia arcelor de cerc cu raza R=331-33, care se traseaza din punctele 345' si 331

corespunzator. Sectorul inferior al rascroielii manecii la spate se traseaza prin arc de cerc.
Conturul capului de maneca se traseaza prin curba lina, unind punctele 12", 331" si 345"
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Figura *. Proiectarea reperelor manecii de croiala raglan: a — reperul posterior al maneci;
b — reperul anterior al manecii

Verificarea constructiei se realizeaza prin masurarea acesteia la nivelul principalelor linii
constructive — linia bustului, linia taliei si linia soldurilor. Valorile obtinute se compara cu cele

calculate prin sumarea indicatorului dimensional corespunzator cu adaosurile selectate.

Pentru reperele anterior si cel posterior ale manecii se verificd lungimea contururilor

superior si cel inferior.
Lungimea rascroielii de maneca si cea a capului de maneca trebuie sa prezinte valori egale.

In cazul depistarii abaterilor este necesar de a interveni in constructie pentru a remedia

necorespondentele.

&

® INTREBARI DE AUTOEVALUARE:

1. Care sunt cele mai frecvent utilizate de cétre purtatori tipuri de produse din categoria

celor exterioare?
2. Ce elemente componente ale demiului asigura functia de protectie a acestuia?

3. Prin ce se deosebeste croiala raglan de croiala clasica?

X

GLOSAR DE TERMENI!

A

"=

Termenul Definitia

Raglan croiala produsului vestimentar care se caracterizeaza prin faptul ca
maneca preia suprafata de sprijin din corpul de produs.




Tema 10

CONFECTIONAREA DEMIULUI/PALTONULUI PENTRU FEMEI CU MANECI TIP
RAGLAN

Sa realizeze cusaturi mecanice si tratamente umidotermice utilizdnd diverse
instrumente si utilaje, respectdnd cerintele tehnice si regulile de securitate si
sandtate Tn munca.

Studiind aceasta tema vei fi capabil:

e sd selectezi metode de prelucrare tehnologicda a o
elementelor pentru palton pentru femei;

e si selectezi materialele, metode de prelucrare
tehnologica instrumentele, utilajele necesare si
parametrii tehnologici ai cusaturilor mecanice si ale
tratamentelor umidotermice pentru confectionarea
paltonului in dependenta de tipul materialului utilizat;

e sd croiesti reperele paltonului

e sd pregatesti paltonul pentru proba;

e sarealizezi proba paltonului pe corpul individual,

e sd analizezi echilibrul produsului pe corpul individual;
e sarealizezi modificarile necesare pe produs;

e si confectionezi paltonul in urma realizarii probei;

e saremediezi defectele

Sigur, paltonul este un produs foarte insemnat in garderoba femeii

moderne si poate fi purtat in ansamblu cu jacheta, pantalonii, fusta, rochia

etc.

Paltoanele pot contine asa elemente ca: gulere variate, maneci de diverse constructii,
buzunare de toate tipurile, slituri, taieturi, linii de ,relief’, cu pliuri diverse. in calitate de
elemente de decor a paltoanelor sunt considerate: elementele din bland, cusaturile de ,relief”,
taieturile, aplicatiile, broderiile, buzunarele etc.

Sistemul de inchidere la paltoane poate fi cu nasturi si butoniere, cu fermoar, capse si copci

este pozitionat in linia de simetrie a fetei.
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ORDINEA DESFASURARII LUCRARIT.
39. Raspunde la intrebarile de evaluare in scopul consoliddrii cunostintelor teoretice
privind metode de prelucrare a elementelor produsului palton.

a. Ce tipuri de paltoane mai cunogti?

Argumenteaza croiala paltoanelor.

Explica etapele de obtinere a sabloanelor pentru produsul palton.

Care este destinatia materialelor captuselii i cele termoadezive?

De care factori depinde valoarea adaosurilor tehnologice pentru prelucrarea
produsului de imbracaminte?

©T oo o

40. Selecteazd metodele de prelucrare tehnologica a elementelor produsului.

41. Pregateste materialele necesare pentru croirea reperelor si confectionarea
produsului.

42. Croieste reperele produsului palton;

43. Croieste reperele captuselii produsului palton;

44. Predateste produsul pentru proba;

45. Realizeaza proba paltonului pe corpul individual,;

46. Confectioneaza paltonul pentru femei;

47. Perfecteaza raportul privind realizarea lucrarii practice.

INSTRUCTIUNI PRIVIND REALIZAREA ACTIVITATIl PRACTICE:
v pentru confectionarea paltonului sunt necesare: 1 — tesdturd de baza pentru croirea reperelor,
consumul careia se calculeaza in felul urmator: pentru marimile mici si medii este suficient de
o lungime de produs + lungimea minecii . cu latimea de 150 cm., in cazul marimilor mari
consumul de material se dubleaza; 2 — material pentru captuaeala, 3.- material termoadeziv
pentru dublarea reperelor in zonele ce sunt supuse extinderii frecvente pe parcursul exploatarii
produsului, consumul caruia se calculeaza in functie de suprafata reperelor ce trebuie dublate
v metodele de prelucrare tehnologica a elementelor se selecteaza in functie de modelul ales si
proprietatile materialului, din care va fi confectionat paltonul
v schemele de asamblare a elementelor se elaboreaza pe o coala de hirtie format A4 in baza
algoritmului propus in exemplul dat, care va fi anexata la raportul privind realizarea lucrarii
practice.
v Inainte de croirea reperelor paltonului consulti tema ,.....” din modulul dat;

v Pentru prelucrarea tehnologica reperelor li se atribuie urmatoarele adaosuri:



» la contururile superioare —1,0...1,5 cm;

» la contururile laterale si de simetrie a spatelui — 1,5...2,5 cm;

» la contururile terminatiei — 1,0...5,0 cm;

v’ Reperele se croiesc si se realizeaza crestaturi in locul semnelor de control,;

v’ Se verifica prezenta reperelor croite;

v’ Se dubleaza toate reperele, care necesita dublare

v/ Toate liniile de contur se transpun de pe un reper pe altul;

v Pe reperele fata si spate se marcheaza linia pieptilor, soldurilor, pe reperul fata si spate —
linia de simetrie prin cusdturd manuald de nsdilare cu punct drept conform semnelor de
control;

v’ Reperele posterioare se insaila pe linia de simetrie , reliefele, pensele , slit, daca este.

v’ Pe reperele fata se insaild pensele de talie, reliefe , daca sunt prezente;

v’ Daca modelul prevede divizari longitudinale sau transversale, drapaje, tdieturi etc., atunci
acestea se 1nsaila pe liniile de divizare;

v’ Reperele anterioare si posterioare se insaila pe liniile laterale, umerale;

v Marginile inferioare ale produsului se preformeaza si se fixeaza prin cusdturd manuald de
insdilare pe linia terminatiei;

v' .Se asambleaza reperele din captuseala

v' Se uneste captuseala pentru proba

v" Produsul se imbraca pe corp;

v’ Se verifica echilibrul produsului:

» antero-posterior (pozitia liniilor laterale);
» lateral (punctele de indltime a taliei la fata, lateral, la spate);
» al suprafetei de sprijin (pozitia penselor si adancimea lor).

v’ se verificad latimea produsului in zona pieptului, taliei, soldurilor si la terminatie, linia
cantului;

v’ se precizeaza adincimea si lungimea penselor, pliurilor, slitului, despicaturilor etc;

v’ se precizeaza linia de aplicare a buzunarelor;

v’ zonele care necesitd modificari se fixeaza cu ace de siguranti/creta de croitorie;

v dupa realizarea probei produsul se dezbraca de pe corp cu atentie deosebita pentru a nu admite
traumarea subiectului;

v/ Produsul se plaseazi pe masa de lucru, se inlitura saiaua de fixare temporara a minecilor .In
zonele, fixate cu ace de sigurantd sau creta de croitorie, care necesita modificari Tn urma
realizarii probei, se realizeaza 2...3 puncte de cusatura manuald cu punct drept pentru a trece

toate semnele marcate pe versul reperelor;



v’ Acele de siguranta se inlaturd, produsul se intoarce pe vers, daca apare necesitatea se inlatura
saiaua (inafara semnelor de control) si cu ajutorul cretei de croitorie si a florarului se
marcheaza noile linii de contur;

v’ Se marcheaza din nou in zonele modificate adaosurile necesare pentru prelucrare tehnologica,
iar surplusul se inlatura cu foarfeca;

CONFECTIONAREA PALTONULUI PENTRU FEMEI

v Pentru asigurarea calitatii confectiondrii paltonului se respecta cerintele tehnice si a
regulile de securitate pentru realizarea lucrarilor manuale, mecanice si a tratamentelor
umidotermice, expuse in temele 1, 3 si 6 ale modulului ,,Realizarea cusaturilor si a
tratamentelor umidotermice”;

v' la realizarea lucrarilor mecanice si a tratamentelor umidotermice se respecta algoritmul
przentat in tema .... a modulului dat;

v Reperele produsului se insaild din nou pentru a fi prelucrate conform consecutivitatii
tehnologice, algoritmul céreia se prezintd in continuare.

Consecutivitatea tehnologica de prelucrare a paltonului cu minecile tip raglan si
cerintele tehnice (CT) impuse pentru confectionare:

VARIANTA I (se utilizeaza in cazul, in care VARIANTA II (se utilizeaza in cazul, in

liniile cusaturilor inferioare ale minecilor care liniile cusaturilor inferioare ale
nu coincid cu liniile cusaturilor laterale ale minecilor coincid cu liniile cusaturilor
produsului) laterale ale produsului)

Prelucrarea initiald a reperelor:

e Prelucrarea initiald a reperelor mici, e Prelucrarea initiald a reperelor mici;
e Prelucrarea initiald a reperelor fatd, spate; | e Prelucrarea initiald a reperelor fata, spate;
e Prelucrarea initiala a mineccilor e Aplicarea minecilor in rascroial;

(prelucrarea pe liniile inferioare;

prelucrarea terminatiei minecilor)

Asamblarea reperelor:

e Asamblarea reperelor fata si spate pe e Prelucrarea sistemului de inchidere a

liniile laterale;
e Prelucrarea sistemului de inchidere;
e Prelucrarea terminatiei produsului;
e Aplicarea minecilor in rascroiala;

e Prelucrarea rascroielii gitului (cu sau fara

produsului;

Prelucrarea produsului pe liniile umerale
concomitent cu cele superioare ale
minecilor;

Prelucrarea produsului pe liniile laterale




guler) concomitent cu cele inferioare ale
minecilor;

e Prelucrarea rascroielii gitului (cu sau fara
guler)

e Prelucrarea terminatiei minecilor;

e Prelucrarea terminatiei produsului.

Finisarea produsului:

o Curatarea produsului de ate si scame;

e Realizarea TUT final al produsului;

e Controlul final al calitatii produsului confectionat;
e Surfilarea butonierelor;

e Coaserea nasturilor.

NB. Studiaza cu atentie instructiunile cu privire la confectionarea paltonului.
Confectioneazd produsul conform mostrelor, ghidurilor de performantd cu respectarea
instructiunilor si vei obtine un produs de calitate. La finele realizarii lucrarilor fa ordine la locul

de munca.

INSTRUCTIUNI PRIVIND PERFECTAREA RAPORTULUI PRIVIND REALIZAREA LUCRARII PRACTICE:
Raportul privind realizarea lucrarii practice se prezintd pe hartie formatul A4. Pe coala de
hartie se schiteaza modelul, se descrie aspectul exterior al produsului, se anexeaza o mostra a
materialului selectat cu dimensiunea de 4 x 5 cm, se prezinta specificarea reperelor paltonului 1
in formd de tabel, consecutivitatea si succesiunea tehnologica de prelucrare a produsului.
Produsul confectionat se prezinta cadrului didactic (maistrului de instruire) impreuna cu raportul

perfectat.

_ INTREBARI DE AUTOEVALUARE:
..‘3 16. Cum se selesteazd metodele de prelucrare tehnologicd a elementelor
® paltonului?
17. Care este consecutivitatea tehnologica de prelucrare a paltonului ?
18. De ce pe material se plaseaza mai Intii sabloanele reperelor mari, apoi cele mici?
19. Cum se elaboreazd sabloanele pentru un produs nou vestimentar in baza tiparului de

baza?



20. Ce conditii tehnice este necesar de a respecta pentru a obtine cusdturi mecanice
calitative?

21. Care sunt etapele de realizare a TUT?

22. Cum se stabileste pozitia si metoda de prelucrare a sistemului de inchidere in palton?

23. Care sunt etapele principale de prelucrare a produselor de imbracaminte?



Tema *

PROIECTAREA TIPARULUI DE BAZA A SCURTEI PENRU BARBATI

Sa proiecteze scurte cu termoizolant pentru barbati

©
Studiind aceasta tema vei fi capabil:

e Scurta
s selectezi datele initiale necesare proiectarii tiparului o Gluga
produsului de imbracaminte tip scurtd de iarna pentru o

barbati;

o sa prezinti etapele de elaborare a tiparului;

esd trasezi liniile retelei de baza pentru tiparul
produsului;

e sd trasezi liniile specifice tiparului de scurta

¢ 5a definitivezi liniile de contur ale tiparului.

Imbracamintea exterioara pentru barbati cuprinde mai multe tipuri

de produse, unele dintre cele mai solicitate si practice fiind scurtele.

Sortimentul contemporan de scurte este foarte variat, regasindu-se in

diverse stiluri, materiale, culori, siluete etc. Dar totusi, cel mai frecvent purtatorii opteaza pentru
produse de silueta dreapta, confectionate din materiale cu proprietati hidrofobe, dense, care

protejeaza bine de vant.

In vederea asigurarii gradului necesar de confort scurtele se confectioneaza, ca regula cu
maneci clasice aplicate, care prezinta 1afime suficient de mare in corelatie cu valori reduse ale
inaltimii capului de maneca. Protectia corpului de factorii de mediu se asigura prin elementul

specific acestui sortiment — gluga.



Materialele dense, care poseda proprietatea de protectie de vant sunt, ca regula subtiri,
obtinute din fibre de poliester si prelucrate cu apreturi. In vederea imbunatatirii proprietatilor de
protectie termica aceste produse se suplimenteaza cu straturi de materiale termoizolante, care pot

fi croite separat sau matlasate si croite cu captuseala.

s
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ORDINEA DESFASURARII LUCRARIT.

48. Raspunde la intrebarile de evaluare in scopul consolidarii cunostintelor teoretice
privind proiectarea tiparelor produselor cu sprijin pe umeri.
a) Cum crezi, prin ce se va deosebi conturul tiparului produsului cu sprijin pe
umeri pentru barbati de cel pentru femei?
b) Care componenta a adaosului constructiv permite sa tinem cont de prezenta
termoizolantului in produs?
¢) Care este rolul glugii in produsul vestimentar?
d) Care este lungimea tip a produsului tip scurta?
49. Pregateste instrumentele pentru desen tehnic si cola de hartie milimetrica.
50. Selecteaza datele initiale necesare pentru proiectarea tiparului scurtei pentru
barbati.
51. Realizeaza calculul preliminar al constructiei.
52. Traseaza liniile retelei de baza pentru tiparul produsului scurta pentru barbati.
53. Proiecteaza contururile tiparului corpului de produs si al manecii.
54. Verifica constructia obtinuta si marcheaza crestaturile.

55. Perfecteaza raportul privind realizarea lucrarii practice.

Anterior proiectarii contururilor de bazad se selecteazd datele initiale, t{indnd cont de

particularitatile specifice sortimentului care urmeaza sa fie proiectat.

Grupul de date initiale despre produs va oferi date despre croiala si gradul de ajustare la
nivelurile constructive principale, materialul din care se va confectiona produsul. In lucrare

aceste date se prezintd in forma de tabel (tabelul *).

Tabelul *. Date initiale, care cuprind informatii despre produs.

Croiala Gradul de ajustare la nivelul liniei Materialul utilizat

bustului taliel soldurilor




Grupul de date despre corpul pentru care se elaboreaza constructia, cuprinde un sir de

indicatori antropometrici si morfologici. In cazul in care constructia se elaboreaza pentru corpul

tip valorile indicatorilor dimensionali se preiau din standarde, iar pentru cel individual — in

procesul de efectuare a masuratorilor. Rezultatele acestei activitati se prezinta in forma tabelara

(tabelul *).

Tabelul *. Valorile indicatorilor dimensionali, necesari pentru proiectarea tiparului
produsului cu sprijin pe umeri.

nr. | Denumirea indicatorului dimensional Simbolizarea Valoarea indicatorului
crt. indicatorului dimensional
dimensional

1 | Iniltimea corpului I 176

2 | Semiperimetrul gatului Sy 20,5

3 | Semiperimetrul bustului I Shi 51,15

4 | Semiperimetrul bustului 1l Sh 52

5 | Semiperimetrul bustului 111 Shin 50

6 | Semiperimetrul taliei St 44

7 Semiperimetrul soldurilor, incluzand | S 51,9
proeminenta abdominala

8 | Perimetrul axilar al bragului Pab 32,2

9 | Lungimea umarului Ly 15,5

10 | Iniltimea bustului I Thi 24,8

11 | Lungimea taliei in fata | L 45,1

12 | Adancimea rascroielii manecii la spate | | ARS; 21,4

13 | Adancimea rascroielii manecii la fata I | ARF, 28,8-10,5

14 | Lungimea spatelui pana la talie Lst 45,5

15 | Arcul vertical al spatelui Avs 50,1

16 | Iniltimea oblica a umarului Tou 48,9

17 | Latimea bustului I 19,15

18 | Distanta dintre punctele mamelonare Dpm 11,35

19 | Latimea spatelui Is 20,35




20 | Lungimea manecii Lm 59,4
21 | Lungimea produsului Lprod 80
22 | Perimetrul articulatiei manii Pam 18,5

In functie de croiala produsului si gradul de ajustare pe nivelurile constructive principale,

se selecteaza valorile adaosurilor constructive. In tabelele * sunt prezentate valorile recomandate

pentru adaosurile constructive utilizate la proiectarea produselor tip scurtd pentru barbati.

Se mentioneaza ca valorile adaosurilor constructive pentru principalele niveluri

constructive (bust, talie, solduri) centralizate in tabelul* sunt valabile pentru corpurile cu

conformatie echilibrata si proportii mezomorfe. In cazul proiectarii constructiei pentru corpuri cu

abateri de la cele proportionale valorile adaosurilor constructive se adapteaza, majorandu-le cu

0,5...1 cm pentru corpuri inalte de marimi mici si micsorandu-le in aceleasi limite pentru corpuri

scunde de marimi mari.

Tabelul *. VValoarea adaosurilor constructive pentru proiectarea tiparelor produselor
exterioare cu sprijin pe umeri, cm.

Categoria Silueta
adaosului - - — - -
ajustata semiajustata dreapta
Ap 7,5...9 8,5...10 9,5...12
At 5...6 7..9.5 -
Ay 4...6 5.7 -

Adaosul de la nivelul liniei bustului se recomanda sa fie distribuit intre sectoarele spate,

rascroiald de maneca si fata, dupa cum urmeaza:

A=(0,25...0,27)As;
Am=(0,45...0,5) Av;

A=(0,25...0,28) Ab.

Tabelul * Valorile adaosurilor constructive pentru segmentele constructiei.

Nr. Adaosul Simbolizarea Valoarea, cm
crt. conventionala

1 | Pentru latimea spatelui As 1,8...3

2 | Pentru latimea fetei At 1,8...3

3 | Pentru lungimea spatelui pana la talie ALst 1,0...2,5




4 | Pentru adancimea rascroielii manecii Aarm 2,0...3,5
5 | Pentru latimea rascroielii gatului Airg 1,5...2,7
6 | Pentru 1ndltimea rascroielii gatului la spate Alrgs 0,2...0,4
7 | Pentru 1ndltimea oblica a umarului Aiou ALstHpem
8 | Pentru lungimea taliei in fata | ALt 1,5...3,0
9 | Adaos pentru perimetrul articulatiei manii Apam 16,0...20,0
10 | Adaos pentru lungimea manecii ALm 5,0...8,0

Valorile adaosurilor pentru segmentele constructiei depind de tipul materialului din care va
fi confectionat produsul, astfel, pentru materialele subtiri se utilizeaza valorile mai mici ale

adaosurilor, iar pentru cele mai groase — valorile maximale ale intervalului prezentat.

Adaosul pentru indicatorul dimensional ,,inél‘;imea oblici a umarului” este un adaos
complex, compus din adaos pentru lungimea spatelui pana la talie si Tndlfimea pernitei (in cazul

in care se utilizeaza).

Adaosul pentru formarea pensei de omoplat depinde de tinuta corpului si de proprietatile de

formare spatiald a materialului. Valorile pentru acest adaos se pot selecta din tabelul *.

Tabelul *. Valorile adaosurilor pentru adancimea pensei de omoplat, cm.

_ _ Simbolizarea Tinuta
Categoria adaosului conventionald

normala incordata | incovoiata

Pentru adancimea pensei de omoplat Apensa 1,5...2,0 1,0...1,5 2,0...2,5

Tabelul *. Valorile adaosurilor pentru perimetrul axilar al bratului, cm.

Nr. Maneca

crt. - = . " v
ajustata ingusta medie voluminoasa

1 6,5...8 8...10,5 10,5...13 13...20,5

La etapa de realizare a calculului preliminar al constructiei, In corespondenta cu datele din
tabelele *** se selecteazd valoarea adaosului constructiv pentru latimea produsului la nivelul
liniei bustului, care se distribuie intre sectoarele constructiei procentual sau cu utilizarea datelor

din tabel.



Tabelul *. Calculul preliminar al constructiei.

Segmentul constructiv

Simbolizarea pe tipar

Relatia de calcul

latimea retelei de baza 11-17 Sbint+Ar=61

latimea spatelui 11-13 ls+ Ais=22,8

latimea fetei 17-15 lo+(Sbi-0,4-Sp1)+Air=22,1
latimea rascroielii de méaneca 13-15 /11-17/-(/17-15/+/11-

13/)=16,1
sau 0,3Pap+Aim

Tiparul de baza al constructiei contine reperele spate, fatd si maneca clasica aplicata,

proiectate cu adaosuri constructive, impuse de tipul de produs. Algoritmul de proiectare a

constructiei scurtei se prezinta in tabelul *, iar conturul tiparului — in figura *.

Tabelul *. Algoritmul de proiectare a tiparului de baza al scurtei pentru barbati.

Nr
crt

Segmentul
constructiv

Simboli
zarea

Relatia de calcul

Modalitatea de proiectare

Proiectarea liniilor retelei de baza

In coltul superior din stanga colii de hartie se fixeaza pozitia punctului 11. Prin punctul

1 (... y . . s

initial 11 se traseaza verticala si orizontala initiala.
9 Latimea retelei de 11-17 Sbin + Ap=61 — pe orizontald de la punctul 11

baza
3 | Latimea spatelui 11-13 Is + Ais=22,8 — pe orizontala de la punctul 11
4 Latimea fetei 17-15 lo+(Spu-0,4- «— pe orizontala de la punctul 17

Swi)+Ar=22,1

Latimea rascroielii 13-15 /11-17/-(/17-15/+/11- | — pe orizontala de la punctul 13
5 | de manecd 13/)=16,1

Pozitia orizontalei de | 11-21 0,4Avs=20 | pe verticala inifiala din punctul
6 | proeminenta a 11

omoplatilor

Pozitia orizontalei de | 11-31 ARS+(Avs-Lst)+Am | | pe verticala initiala din punctul
7 ina:lltim'e': a rascroielii +0.5A.5=29.3 11

manecii

Pozitia liniei taliei 11-41 Avs + ALst=51,6 | pe verticala inifiala din punctul

11




9 Pozitia liniei 41-51 0,5Ais—2cm=23,1 | | pe verticala initiald din punctul
soldurilor 41
Prin punctele 13 si 15 | se traseaza verticale, care intersecteaza orizontala 3 in punctele 33
10 | si 35 corespunzator. La intersectia liniei de simetrie a fetei cu orizontalele de baza se

marcheaza punctele 37, 47 si 57 corespunzator.

Calculul si proiectarea contururilor superioare, a liniilor de simetrie.

Abaterea liniei de 11-111 |05 cm - pentru | — pe orizontala de la punctul 11
simetrie a spatelui la corpuri cu tinuta
nivelul bazei normala;
sscroielii eatului _
17 | rascrotei g4l 0 cm pentru corpuri
cu tinuta incordata;
1,0 cm pentru corpuri
cu tinuta incovoiata.
Abaterea liniei de 41-411 | 0...1,5 cm=1,5 — pe orizontala de la punctul 41
12 | simetrie a spatelui la
nivelul liniei taliei
Linia de simetrie a spatelui se traseaza in functie de silueta si solutia constructiva adoptata.
In cazul produselor cu spatele croit integral pentru a trasa linia de simetrie a spatelui se
unesc prin dreapta punctele 11 si 411, prelungind-o pani la nivelul terminatiei. In tiparele cu
13 | divizare la nivelul liniei de simetrie a spatelui, linia de simetrie se traseaza unind punctele
111, 21 si 411 prin segmente de dreapta. Mai jos de linia taliei aceasta se traseaza vertical
din punctul 411. La intersectia liniei de simetrie cu linia soldurilor se marcheaza punctul
511.
Latimea rascroielii 111-12 | 0,35S55+Aig=9,1 de la punctul 111 — pe
14 | gatului la spate perpendiculard la segmentul 11-
21
Inaltimea rascroielii | 111-112 | 1/3*/11-12/+Ai:,=3,2 | din punctul 111 | pe linia de
15 | gatului la spate simetrie
16 Prin punctul 112 — se traseaza linia de baza a rascroielii gatului la spate, perpendicular la
linia de simetrie.
Segment orizontal al | 112-113 | 0,25*/111-12/=2,3 — pe linia de baza a rascroielii
17 | rascroielii gatului la gatului de la punctul 112
spate
Pozitia punctului 12-14 R1=Ly+Apensi=17,5 Arc de cerc — din punctul 12
18 | umeral la spate . :
411-14 | R2= lou*+Aion=50,9 Arc de cerc 1 din punctul 411
19 | Punctele 12 si 14 se unesc prin linie dreapta.
Pozitia centrului 12-114 | 11-12 — arc de cerc din punctul 12
20 circumferintei pentru cu raza /11-12/

trasarea rascroielii




gatului la spate

113-114

11-12

1 arc de cerc din punctul 113 cu
raza /11-12/

Trasarea conturului

Din punctul 114 se traseaza un arc de cerc cu raza 11-12 prin care se

21 rascroielii gatului unesc punctele 12 si 113.
99 Pozitia liniei 112-91 | Lproa+ALst = 81,5 | pe linia de simetrie a spatelui
terminatiei din punctul 112.
23 | Linia terminatiei se traseaza perpendicular la linia de simetrie.
24 Pozitia pensei pe 12-121 | (1/3...1/4)*/12-14/=6 | — pe linia umarului
linia umarului
o5 Lungimea laturii 121-122 | 8,0...12,0 cm | pe verticala
pensei de omoplat
Alungirea laturii 121-123 | 0,3 cm 1 pe verticala
26 | stangi a pensei de
omoplat
97 Adancimea pensei de | 121-121" | Apensa=2 — pe linia umarului
omoplat
28 Latura dreapta a pensei de omoplat se traseaza, unind punctele 122 si 121'. Laturile se
egaleaza dupa cea stanga — punctul 123",
29 | Punct ajutator 14-141 | < pe orizontald pana la intersectie cu verticala 13-33
Punct posterior de 33-34 0,6*/33-35/-1=8,7 — pe linia de baza a rascroielii
30 | tangenta cu baza de méneca
rascroielii de maneca
Punct anterior de 35-34' 0,4*/33-35/-1=5,4 «— pe linia de baza a rascroielii
31 | tangenta cu baza de maneca
rascroielii de maneca
30 Prin punctul 34 | se traseaza o verticald, care intersecteaza linia taliei in punctul 44, a
soldurilor in punctul 54 si a terminatiei — in punctul 94.
Punct de tangenta cu | 33-331 | 0,6*/33-35/+2=11,7 | 1 pe verticala
verticala care
3|, ..
limiteaza latimea
spatelui
Centrul circumferintei pentru trasarea sectorului inferior al rascroielii manecii la spate 341
34 | 5€ gaseste la intersectia arcelor de cerc cu raza R=33-331, care se traseaza din punctele 34 si
331 corespunzator. Sectorul inferior al rascroielii manecii la spate se traseaza prin arc de
cerc.
35 Definitivarea sectorului superior al rascroielii manecii la spate se realizeaza unind prin curba
lina punctele 14 si 331.
36 | Punct ajutator 47-46 Dpm+0,5A1=12,6 «— pe orizontala de la punctul 47




37

Abaterea liniei de 47-471
simetrie la nivelul

liniei taliei

0,48St-(lp+Sp11-0,4-
Sw)=1,5

— pe orizontala

38

Punctele 471 si 37 se unesc prin dreaptd. Latura superioara a pensei de abdomen se traseaza
perpendicular la linia 37-471 din punctul 46 — punctul 471'. Mai jos de linia taliei linia de

simetrie a fetei ramane verticala.

40 Centrul pensei de 46-36 Len-Tni+0,5A10=21,55 | 1 pe perpendiculara la 471'-46
bust
41 Din punctul 36 se traseaza o perpendiculara la dreapta 46-36 — latura inferioara a pensei de

bust, care intersecteaza linia de simetrie in punctul 371.

Nivelul de depunere | 36-361 | In-ARF| + 0,05A,=7 | —pe dreapta 36-371.
42 | a adancimii pensei
de bust
Adancimea pensei de | 361-361' | Spi-Spi-0,4=0,45 1 pe arcul cu raza 36-361.
43 | bust Punctele 36 si 361' se unesc prin
dreapta.
44 | Latura superioara a pensei de bust se egaleaza ca lungime cu cea inferioara — punctul 371'

Mai sus de linia bustului linia de simetrie a reperului fata se traseaza perpendicular la latura

45 superioara a pensei de bust.

Pozitia extremitatii 371-171 | Ipi+0,5A171=26,05 1 pe linia de simetrie a fetei

superioare a
46 | U

rascroielii gatului la

fata

Latimea rascroielii 171-16 | 111-12=9,1 «— pe perpendiculara la 371'-171
47 gatului la fata

Adancimea 171-172 | /171-16/+1,0 | pe linia de simetrie
48 | rascroielii gatului la cm=10,1

fata

Pozitia centrului 16-173 171-172 — arc de cerc curaza 171-172
49 | circumferintei pentru din punctul 16

‘ <scroielii

rasatea TSCTOICl M172-173 | 171172 1 arc de cerc cu raza 171-172

gatului la fata .

din punctul 172

Trasarea conturului | Din punctul 173 se traseaza un arc de cerc cu raza 171-172 prin care
50 | rascroielii gatului la | se unesc punctele 16 i 172.

fata

Punct ajutator 35-151 | /33-141/-1,5...2 1 pe verticala
51

cm=21,3

52

Din punctul 35 se traseaza un arc de cerc cu raza 35-151.




Pozitia punctului 16-14' L,=15,5 «— crestatura pe arcul de cerc
53 g .

umeral pe fata trasat prin punctul 151

Punct de tangenta cu | 35-351 | 0,4*/33-35/=6,44 1 pe verticala

verticala care
54 | .

limiteaza latimea

fetel

Centrul circumferintei pentru trasarea sectorului inferior al rascroielii manecii la fatd 342 se
55 gaseste la intersectia arcelor de cerc cu raza R=34'-35, care se traseaza din punctele 34' si

351 corespunzitor. Sectorul inferior al rascroielii manecii la spate se traseaza prin arc de

cerc.
56 | Punct ajutator 14'-1 0,5*/14'-351/ | pe segmentul 14'-351

Curbura sectorului 1-2 0,5...0,8 cm — pe perpendiculara trasata prin
57 | superior al rascroielii punctul 1 la segmentul 14'-351

manecii la fata

Pozitia liniei 471-97 | /411-91/+1 | pe verticala
58 | terminatiei pe

reperul fata

Prin punctul 97 < se traseaza un segment orizontal, care intersecteaza verticala trasata prin
59 | punctul 46 in punctul 96. Linia terminatiei pe reperul fata al constructiei continue oblic pana

la punctul 94.
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Figura *. Tipar de baza al produsului scurta pentru barbati

Parametrii capului de maneci se stabilesc anterior realizarii constructiei de maneci. In
cazul scurtei de iarna pentru barbati se va opta pentru maneca mai lata si cu inaltime de cap mai
redusa pentru a asigura comoditatea in exploatare a acestui tip de produs. Algoritmul de realizare

a calculului constructiei se prezinta in tabelul *, iar constructia — in figura - *.

Nr . Simboli . .
ort Segmentul constructiv Jarea Relatia de calcul Modalitatea de proiectare

Calculul principalilor parametri ai capului de maneca

1 | Punct ajutator 3 0,5*/14-14'/ — pe linia 14-14'

2 | Prin punctul 3 se traseaza | o verticald, care intersecteaza baza rascroielii de maneca in




punctul 4. Segmentul 3-4 - diametrul vertical al conturului deschis al rascroielii de

maneca.

3 Il’liﬂ.ltln’iea capului de i 134152166
maneci

4 | Latimea manecii Im 0,5(Pab+Aran)=22,

1

Proiectarea liniilor retelei de baza

Pe foaie se traseaza doua linii reciproc perpendiculare, care se intersecteaza in punctul 34.

5 .. C . N i N . Ao
Linia verticald reprezinta axa manecii, iar cea orizontald — baza capului de maneca.

6 Inaltimea capului de 34-14 Iem=16,6 1 pe verticala. Prin 14 se
maneca traseaza o orizontala.

7 Latimea manecii 34-33= | 0,51m=11,05 « — de la verticala initiala

34-35

8 Prin punctele 33 si 351 se traseaza verticale, care intersecteaza orizontala trasata prin 14 in
punctele 13 si 15 corespunzator.

9 Pozitia liniei terminatiei | 15-95 Lm+ipern+ALm=65 | | pe verticala din punctul 15
manecii

10 Pozitia liniei cotului 15-45 0,5*/15- | pe verticala din punctul 15

95/+3cm=35,5
11 | Prin punctele 95 s1 45 < se traseaza orizontale.

Proiectarea conturului initial al minecii clasice aplicate

Latimea manecii la 95-93 0,5(Pam+Apam) «— pe orizontald
terminatie =172
13 | Punct ajutator 93-931 1,5...2,5 cm. | pe verticala
14 | Punctele 95si 931 se unesc prin segment de dreapta — linia terminatiei manecii.
15 Punctele 33 si 931 se unesc prin segment de dreapta. La intersectie cu linia cotului se
marcheaza pozitia punctului 43.
Extremitatea superioara | 35-351 | /35-351/-1,5=4,9 | 1 pe verticala
16 | a liniei anterioare de
rasfrangere
17 Cambrarea liniei 45-451 1,0...1,5 cm «— pe orizontala
anterioare de rasfrangere
Extremitatea superioara | 33-331 | /33-331/-0,5=11,2 | 1 pe verticala
20 | a liniei posterioare de
rasfrangere
21 | Cambrarea liniei 43-431 |0,5...1,5cm «— pe orizontala

posterioare de




rasfrangere

22

Linia anterioara de rasfrangere se traseaza prin curba lind, unind punctele 35, 451 si 95.

Linia posterioara de rasfrangere se traseaza prin curba lina, unind punctele 33, 431 si 931

23 | Punct ajutator 15-141 0,5*/14-15/-1=4,5 | « pe orizontala
24 | Punct ajutator 14-131 0,5*/14-13/=5,5 «— pe orizontala
25 | Punctele 351 si 141, precum si punctele 331 si 131 se unesc prin linii drepte.
26 Punct ajutator 141-1 2,5...3,0cm ! pe bisectoareja unghiului
351-141-14 prin punctul 141
Punct ajutator 131-2 1,5...2,0 cm | pe bisectoarea unghiului

27

332-131-14 prin punctul 131

28

Sectoarele superioare ale capului de maneca se definitiveaza prin curba lina, unind

punctele 351, 2, 14, 3, 331.

Punct de tangenta cu 35-341 | /35-34/+0,5=5,9 | « pe orizontala
29 baza capului de maneca de pe tiparul
corpului de
produs
Pozitia centrului de 341-3 35-341 1 arc de cerc cu raza 35-341
circumferinta pentru din punctul 341
30 | trasarea sectorului
351-3 35-341 « arc de cerc cu raza 35-341

inferior anterior

din punctul 331

31

Sectorul inferior al capului de maneca la fata se traseaza prin arc de cerc.

32

Punctele 331 s1 341 se unesc prin dreapta. La mijlocul acestei drepte se marcheaza pozitia

punctului 4.

33

Punct ajutator

4-5

1,5...2,5cm

| pe perpendiculara la 331-341

34

Sectorul inferior al capului de méaneca la spate se definitiveaza prin curba lind, unind

punctele 331, 5, 341.
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Figura *. Constructia manecii pentru produsul scurtd pentru barbati

Verificarea constructiei se realizeaza prin masurarea acesteia la nivelul principalelor linii
constructive — linia bustului, linia taliei si linia soldurilor. Valorile obtinute se compara cu cele

calculate prin sumarea indicatorului dimensional corespunzator cu adaosurile selectate.

Pentru a verifica constructia obtinutd pentru reperul manecii mai intai se verifica
dimensiunile principale ale acestui contur — latimea desfasuratei manecii, lungimea manecii si

inaltimea capului de maneca.

Lungimea capului de maneca trebuie sa fie mai mare decat cea a rascroielii de maneca cu

valoarea adaosului de pozitionare, care in acest caz constituie 1,5...2,0 cm.

Abaterea intre valorile masurate si cele calculate pentru lungimea capului de maneca nu

trebuie sa fie mai mare de 1,0 cm. In caz contrar se intervine in conturul capului de maneca.

Pentru a realiza corect operatia de aplicare a capului de maneca in rascroiald pe contururi
se marcheaza crestaturile. Adaosul de pozitionare pe capul de maneca este distribuit neuniform

pe Intreg conturul, de aceea crestaturile preiau si aceasta functie.



Pozitia crestaturilor de pe rascroiala de maneca a fost stabilitd in procesul de proiectare a

acestui contur — punctele 14 (14", 351, 331 si 2.

Pozitia crestaturilor de pe conturul capului de maneca se va determina conform

algoritmului prezentat in tabelul *, schema de amplasare a acestora — in figura *.

Tabelul *. Algoritm de marcare a crestaturilor pe capul de maneca

Nr. SectoruIAcaprJIw SImbo“.Z areal Relatia de calcul Modalitatea de proiectare
crt. de maneca conventionala
1 | Punctul C1 se gaseste la nivelul extremitatii superioare a capului de maneca — punctul 351
— pozitia primei crestaturi.
2 | Sectorul | C1-C2 /351-2/+0,13Ap0z 1 pe conturul capului de
manecad
3 | Sectorul 11 C2-C3 12-14'1+0,22 Apoz 1 pe conturul capului de
maneca
4 | Sectorul V C1-C4 /351-34/+0,08 Apoz | | pe conturul capului de
manecad
5 | Sectorul IV C4-C5 /34-331/+0,22 Apoz | 1 pe conturul capului de
maneca

. ' INTREBARI DE AUTOEVALUARE:
4, ?
- fﬂ/ GLOSAR DE TERMENI!

Termenul Definitia




Tema 12

CONFECTIONAREA SCURTEI PENTRU BARBATI

Sa realizeze cusdturi mecanice si tratamente umidotermice utilizand diverse
instrumente si utilaje, respectand cerintele tehnice si regulile de securitate si
sanatate in munca.

Studiind aceasta tema vei fi capabil:

e sd selectezi metode de prelucrare tehnologicd a o
elementelor pentru scurta pentru barbati;

e sa selectezi materialele, metode de prelucrare
tehnologica instrumentele, utilajele necesare si
parametrii tehnologici ai cusaturilor mecanice si ale
tratamentelor umidotermice pentru confectionarea
scurtei in dependenta de tipul materialului utilizat;

e sa croiesti reperele scurtei

e sa pregitesti scurta pentru proba;

e sarealizezi proba scurtei pe corpul individual,

e sdanalizezi echilibrul produsului pe corpul individual;
e sarealizezi modificarile necesare pe produs;

e sa confectionezi scurta in urma realizarii probei;

e saremediezi defectele.

Scurta este un produs insemnat in garderoba barbatului, ea poate fi

purtatad in anotimpurile toamna, iarna.

Scurtele pot contine asa elemente ca: gulere variate, diverse buzunare exterioare si

interioare, pliuri, taieturi, linii de ,relief” s.a. elemente. in calitate de elemente de decor a



scurtelor sunt considerate: elemente din blana, cusaturile de ,relief”, taicturile, aplicatiile,
broderiile, buzunarele etc.
Sistemul de incheiere la scurte poate fi cu fermoar, cu nasturi si butoniere, cu capse si

copci si este pozitionat in linia de simetrie a fetei.

KRB

ORDINEA DESFASURARII LUCRARIT.
56. Raspunde la intrebarile de evaluare in scopul consolidarii cunostintelor teoretice
privind metode de prelucrare a elementelor produsului scurta.

a. Ce tipuri de scurte mai cunogti?

Argumenteaza croiala scurtelor.

Explica etapele de obtinere a sabloanelor pentru produsul scurta.

Care este destinatia materialelor termoadezive?

De care factori depinde valoarea adaosurilor tehnologice pentru prelucrarea
produsului de imbracaminte?

57. Selecteaza metodele de prelucrare tehnologicd a elementelor produsului.

©T o0 o

58. Pregateste materialele necesare pentru croirea reperelor si confectionarea
produsului.

59. Croieste reperele produsului scurta.

60. Realizeaza proba scurtei pe corpul individual.

61. Confectioneaza scurtei.

62. Perfecteaza raportul privind realizarea lucrarii practice.

INSTRUCTIUNI PRIVIND REALIZAREA ACTIVITATII PRACTICE:
v pentru confectionarea scurtei sunt necesare: 1 — tesaturad de baza pentru croirea reperelor,
consumul careia se calculeaza in felul urmator: pentru marimile mici i medii este suficient de
0 lungime de produs + lungimea manecii, cu latimea de 150 cm., in cazul marimilor mari
consumul de material se dubleaza;2 —captuseala, 3 — material termoadeziv pentru dublarea
reperelor in zonele ce sunt supuse extinderii frecvente pe parcursul exploatarii produsului,
consumul cdruia se calculeaza in functie de suprafata reperelor ce trebuie dublate. cu latimea

de 90 cm.



v’ metodele de prelucrare tehnologicd a elementelor se
selecteaza 1n functie de modelul ales si proprietatile
materialului, din care va fi confectionata scurta;
v’ schemele de asamblare a elementelor se elaboreazd pe o
coala de hirtie format A4 in baza algoritmului propus in
exemplul dat, care va fi anexatd la raportul privind
realizarea lucrarii practice.
v Inainte de croirea reperelor scurtei consultd tema ,,....” din modulul dat;
v’ Pentru prelucrarea tehnologica reperelor li se atribuie urmatoarele adaosuri:
» la contururile superioare —1,0...1,5 cm;
» la contururile laterale si de simetrie a spatelui — 1,5...2,5 cm;
» la contururile terminatiei — 1,0...5,0 cm;
» Daca modelul prevede linia superioara pelucrata cu bordura: la conturul superior — 0,7...1,0
cm; la conturul inferior adaos nu se atribue; la contururile capetelor bordurii —1,5...2,0 cm;
v’ Reperele se croiesc si se realizeaza crestaturi in locul semnelor de control,
v’ Se verifica prezenta reperelor croite;
v’ Toate liniile de contur se transpun de pe un reper pe altul;
v Pe reperele fata si spate se marcheazi— linia de simetrie prin cusaturd manuala de insailare cu
punct drept conform semnelor de control;
v Reperele posterioare se insaild pe linia de simetrie de la terminatie pina la semnele de control
ce indica sistemul de incheiere;
v’ Pe reperele fata si spate se insaild pensele ,daca sunt prezente;
v/ Daca modelul prevede divizari longitudinale sau transversale, drapaje, tdieturi etc., atunci
acestea se Insaild pe liniile de divizare;
v" Reperele anterioare si posterioare se insaila pe liniile laterale, umerale ,de simetrie;
v Marginile inferioare ale scurtei se preformeaza si se fixeaza prin cusatura manuala de insailare
pe linia terminatiei;
v Pe linia taliei se aplica betelia daca modelul prevede .
v" Produsul se imbraca pe corp, se fixeaza betelia/rejansa cu ace de sigurant;
v’ Se verifica echilibrul produsului:
» antero-posterior (pozitia liniilor laterale);
» lateral (punctele de indltime a taliei la fata, lateral, la spate);
» al suprafetei de sprijin (pozitia penselor si adancimea lor).
v se verifica latimea produsului in zona taliei, soldurilor si la terminatie;

v’ se precizeaza linia cantului etc;



v’ se precizeaza linia de aplicare a beteliei/bordurii, lungimea produsului;

v’ zonele care necesitd modificari se fixeaza cu ace de sigurantd/se marceazd cu creta de
croitorie;

v dupa realizarea probei produsul se dezbraca de pe corp cu atentie deosebita pentru a nu admite
traumarea subiectului;

v Produsul se plaseaza pe masa de lucru, se inlaturd saiaua de fixare temporard a
beteliei/rejansei;

v In zonele, fixate cu ace de sigurantd sau creta de croitorie, care necesitd modificari in urma
realizarii probei, se realizeaza 2...3 puncte de cusatura manuald cu punct drept pentru a trece
toate semnele marcate pe versul reperelor;

v’ Acele de sigurantd se inlaturd, produsul se intoarce pe vers, daca apare necesitatea se inlatura
saiaua (In afara semnelor de control) si cu ajutorul cretei de croitorie si a florarului se
marcheaza noile linii de contur;

v’ Se marcheaza din nou in zonele modificate adaosurile necesare pentru prelucrare tehnologica,
iar surplusul se Inlatura cu foarfeca;

CONFECTIONAREA SCURTEI PENTRU BARBATI
Pentru asigurarea calitatii confectionarii scurtei se respecta cerintele tehnice si regulile de
securitate pentru realizarea lucrarilor manuale, mecanice si a tratamentelor umidotermice,
expuse 1n temele 1, 3 si 6 ale modulului ,,Realizarea cusaturilor si a tratamentelor
umidotermice”;
v' la realizarea lucrarilor mecanice si a tratamentelor umidotermice se respectd algoritmul
przentat in tema 7 a modulului dat;
v Reperele produsului se insaild din nou pentru a fi prelucrate conform consecutivitatii
tehnologice, algoritmul careia se prezinta in continuare.
Consecutivitatea tehnologicd de prelucrare a scurtei si ceringele tehnice (CT) impuse pentru

confectionare:

1. Prelucrarea initiala a reperelor scurtei
2. Dublarea reperelor
Prelucrarea initiala a reperelor fatd, spate, mdaneci :

v" Prelucrarea platcilor, manecilor, gulerului, liniilor de ,,relief”, buzunarelor etc.
v' prelucrarea reperelor spate pe linia de simetrie, a manecilor;

v" prelucrarea liniei cantului, sistemului de inchidere (daca modelul prevede);

v' realizarea TUT pentru fiecare element prelucrat.

Prelucrarea initiala a beteliei:

v" dublarea beteliei/bordurii;
v' surfilarea beteliei pe marginea inferioara (in functie de metoda de prelucrare);
v' surfilarea bordurii pe marginea interioara;



Prelucrarea initiald a reperelor din captuseala- fata, spate, manecilor, platci, guler :

3. Asamblarea reperelor scurtei:
Prelucrarea reperelor fatd, spate pe liniile laterale, umerale:

asamblarea reperelor pe liniile laterale, umerale, prelucrarea platcilor
montarea manecilor;

montarea gulerului

prelucrarea mansetelor

surfilarea marginilor reperelor pe liniile laterale;
calcarea/descalcarea marginilor reperelor pe liniile laterale.
Prelucrarea sistemului de inchidere:

SRR NN NN

v' aplicarea fermoarului, sau butoniere, nasturi ;
v' realizarea TUT in zona sistemului de inchidere.
Prelucrarea marginii superioare a scurtei:

v' aplicarea beteliei/bordurii;
v' realizarea TUT in zona prelucrata.
Prelucrarea marginii inferioare a scurtei:

v' prelucrarea marginii inferioare;
v" realizarea TUT in zona prelucrata.

4. Finisarea produsului
Curatarea produsului de ate si scame:

v' se inlatura impuritatile si atele inutile.
Realizarea TUT final al produsului:

v TUT final al produsului se realizeaza conform cerintelor impuse pentru materialul dat.
Controlul final al calitatii produsului confectionat:

v’ se verificd calitatea realizarii operatiilor tehnologice conform instructiunilor privind
confectionarea scurtei si CT pentru realizarea lucrarilor manuale, mecanice si umidotermice.
Surfilarea butonierelor:

v Marcarea locului pentru surfilarea butonierelor;
v" Surfilarea butonierelor.
Coaserea nasturilor:

v Marcarea locului pentru coaserea nasturilor;
v" Coaserea nasturilor.

NB. Studiaza cu atentie instructiunile cu privire la confectionarea scurtei. Confectioneaza
produsul conform mostrelor, ghidurilor de performanta cu respectarea instructiunilor si vei

obtine un produs de calitate. La finele realizarii lucrarilor fa ordine la locul de munca.

INSTRUCTIUNI PRIVIND PERFECTAREA RAPORTULUI PRIVIND REALIZAREA LUCRARII PRACTICE:



Raportul privind realizarea lucrarii practice se prezinta pe hartie formatul A4. Pe coala de
hartie se schiteaza modelul, se descrie aspectul exterior al produsului, se anexeaza o mostra a
materialului selectat cu dimensiunea de 4 x 5 cm, se prezintd specificarea reperelor scurtei in
forma de tabel, consecutivitatea si succesiunea tehnologica de prelucrare a produsului. Produsul

confectionat se prezintd cadrului didactic (maistrului de instruire) impreund cu raportul perfectat.

INTREBARI DE AUTOEVALUARE:
? 24. Cum se selesteazd metodele de prelucrare tehnologica a elementelor
® scurtei?
25. Care este consecutivitatea tehnologica de prelucrare a scurtei?
26. De ce pe material se plaseaza mai intii sabloanele reperelor mari, apoi cele mici?
27. Cum se elaboreaza sabloanele pentru un produs nou vestimentar in baza tiparului de
baza?
28. Ce conditii tehnice este necesar de a respecta pentru a obtine cusidturi mecanice
calitative?
29. Care sunt etapele de realizare a TUT?
30. Cum se stabileste pozitia si metoda de prelucrare a sistemului de incheiere la scurte?

31. Care sunt etapele principale de prelucrare a produselor de imbracaminte?



